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Wie erreiche ich leistbar oplimale Temperaturen fOr Mensch und Maschinen?
Wie schitze ich meine Milarbeiter vor Uberwarmien Hallen?

Wie erh6he ich die Frischluftzufuhr ohne steigende Heiz- & KUhlkosten?
Wie erhalte ich eine dauerhaft saub

»Gelingl das auch auf nachhaltige und
wirfschaftliche Arf in Systembauweise?




Der saubere behagliche Arbeilsplalz

Pramierte zweisltufige
KOhltechnologie

kUhlt leistungsstark mit
der Kraft von Wasser und
spart 90% CO, und 80%
Betriebskosten.

Mischluftbox

Verwendet gefilterte warme
Abluft, um zu kihle Zuluft
zu verhindern. Ermdglicht
energiesparenden
Winterbetrieb.

Zuluftschlauch

Zugfreier Lufteintrag von
Frischluft durch groBe
Oberflache mittels Textil-
Luftschlauchen.

INNOVATIVES GESAMTSYSTEM VEREINT OKONOMIE UND OKOLOGIE

Bearbeilungsmaschine

Produktionsanlagen verursachen
Emissionen und bis zu 80%

der Abwarme in der Halle.

Sie sind eine wichtige
Auslegungsgrundlage.

Ablufteinheit

Flhrt die Abwarme unter
der Decke nach auBen
und sorgt fur optimalen
Luftaustausch.

Olnebel-0lrauch Filter

Halten die Halle dauerhaft
sauber und schutzen Mitarbeiter
vor schadlichen Immissionen
beim Offnen der Maschine.

Ausgezeichnele und
promierte LOsung
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ENERGY GLOBE OBEROSTERREICH 2020
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Game changur-';lud;rkauuth

Nachhallige Hallenkihiung span 87% CO2
und verbessert die Lufiqualitat
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Klimaschutz-Innovation 2020
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NOCH LEISTUNGSFAHIGER UND NACHHALTIGER

Hard Facls
,Eine kdhle Halle, ohne teure

- bis zu 7°C niedrigere Einblastemperatur Kiihlung, ist nun méglich. Mit

# - bis zu 60% geringerer Feuchteeintrag nur ~€300 Wasserkosten pro
- niedrigste mogliche Temperatur unter Jahr werden bis zu 100 kW
Einhaltung frei einstelloarer Raumluftfeuchte Kalteleistung erzielt.”

- gesicherte Vermeidung von Korrosion

durch Taupunktiberwachung Chisien Lindner | CE0

INFRANORM® Technologie

Wirtschaftlichkeit

- bis zu 30% weniger Wasserverbrauch

- geringer Druckverlust durch Oberflachen-
verdunstung

- Standzeit des Verdunstungsmediums
3-5 Jahre

Hygiene

- VDI 6022 Hygiene - Zertifizierung

- dauerhafte antibakterielle
Beschichtung

- Biomaster - Zertifizierung




Die neue Arl der Hallenkondilionierunag:

Suslainable Hall Condilioning
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€ -80% Betriebskosten

IJ'JL”J - patentierte zweistufige Kihlung
ermaoglicht niedrigste Betriebskosten

reduziert Strombedarf um bis zu 90%

-90% CDE- Emissionen

kUhlt mit der natirlichen
Kraft des Wassers
spart CO, und schont die Umwelt

keine klimaschadlichen Kaltemittel

N 90 100% Frischluft

Q
@B ~ neue Hallenluftqualitat durch aktive
Frischluftkiihlung

sorgt fur angenehme saubere,

\ | , Optimales Produktionsumfeld

stabile Temperaturen fur
bessere Fertigungstoleranzen

héhere Leistungsfahigkeit von
Mensch und Maschine

O Steigerung der Arbeitgeberattraklivitat

N -
angenehmes Hallenklima

Eatoe® o . .

hohere Mitarbeiterzufriedenheit

Arbeitnehmerschutz

Energiesparendes Liften auch im Winter

% <9 - direkte Nutzung der Abwarme sorgt

fUr temperierte Zuluft ohne bzw. mit
reduziertem Heizbedarf

frische & kuhle Luft - spart ganzjahrig bis zu 40%
der Heizkosten
Manuel Lackner | ,Die Raumluftqualitat und das Raumklima haben sich deutlich verbessert.

HSE I MAGNA Energy  Der Kihleffekt kommt splrbar bei den Mitarbeitern an, was sich auch
Storage Sustems sehr positiv auf die Mitarbeitermotivation ausgewirkt hat.”



Simulalionstools

Rahmen-/ Simulationsparameter

Inferne Warmelast: 150 kW
Stundengenaue Simulation der Hallenkonditionen auf Wérmelast solar max.: 17,6 kW bei 36 °C
Basis von Standortwetterdaten, Geb&udesimulation und warmelast solar min.: 144 kW bei 18°C
. o Berechnungsjahr: 2015
internen Lasten, damit die zu erwartenden Temperaturen Wetterdatenstandort: Linz
und Behaglichkeit schon in der Planung bekannt sind. max. Raumlufieuchte: i 7
min. Hallentemperatur: 25,0 °C
min. Zulufttemperatur: 18,0 °C .
Anzahl Einheiten: 3 Stk. Ih fe VD rre I I e
CO,-Faktor Strom: 0.258 kg/kWh
CO,-Faktor Wasser: 0 kg/m?
. . . . . . Strompreis: 0,15 €/kWh ivi -
Belriebskostenvergleich for die Kiihlperiode Pre: ; Individuell ausgelegt
Wasserpreis: 2,00 €¢/m inklusive Simulalion
Leitwert Wasser: 500 uS/cm :

Berechnete Werte fir die adiabate Kiuhlperiode Die Sustainable Hall Conditioning -

Belrieb (adiabal]: 1939 h/a Anlage wird maBgeschneidert auf
Wasserverbrauch: 567 m3/a 1135 €/a Inre Anforderungen hin geplant.
Betriebskosten: -80 % -12743 €/a Und damit Sie bereits vor der
CO2: 87 % -24 to/a Errichtung wissen, mit welchen
max. FriSChIUmeenget 42 000 m3/h Ergebnissen und maxima|en
makx. rel. Hallenluftfeuchte: 61 %

Temperaturen Sie rechnen
konnen, nutzen wir unsere

€ 15.924

Behaglichkeit

unbehaglich kuhl 0h 0,0% ; . ; .
etwas 2u kil 4h 0.2% innovativen Simulationstools.
6 komfortabel 1922 h 99,1%
etwas zu warm 10 h 0,5%
! unbehaglich warm 0h 0,0%

Damals Heute



Modulares Produktpaortfolio

AUFEINANDER ABGESTIMMTER SYSTEMBAUKASTEN INKL. SMARTER REGELUNG

2-stufige adiabate Kihlung Ganzjshresbelrieb Heizung mit
[Umluftbeimischung) Pumpenwarmwasser
@ K
Sl
+ -
Grundrahmen zur Ausgleich Luftdefizit Heizung mit
Lasteinleitung und (AuBenluftbeimischung) Elektro-Heizregister

Mediendurchfihrung

Ganzjshresbelrieb & Heizung mit
Ausgleich Luftdefizit Gasbrenner

Abluff mechanisch
Uber das Dach

S
S

Abluft mechanisch
Uber die Wand

€
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Abluft natirlich
Uber das Dach

* Oplional:

(1) Fernwartungsmodul mit eigener Simkarte

Schaltschrank
zur Anlagensteuerung®

Schaltschrank und Display
zur Anlagensteuerung®

Display zur
Anlagesteuerung*

,Das System ist individuell
anpassbar und kann jederzeit
erweitert werden. Die zahlreichen
Module ermoglichen eine
passende Losung fur jede
Anforderung*

DI Alexander Wagner |
Business Development Manager

Besonderheiten:

Hohe
durch dezentrale, eigen-
sftondige Schalfschranke

Mobile Variante:
Mit oder ohne
Temperalurregelung

(2] Belreiberfernwartung mit eigenem Zugang



HKLS
Planung

HKLS
Anlagenbau

General -
Unlernehmer
Hallenbau

Parinernelzwerk

GEMEINSAM ERFOLGREICH

Gemeinsam seltzen wir ein Zeichen im
Klimaschutz und sorgen fOr:

- wirtschaftliche Unternehmen
- eine saubere Umwelt
- gesunde Arbeitsplatze

Ein zukunftsicheres Sustem

- modular
- dezentral
- verlustfrei erweiterbar

Werden Sie ein Teill unseres
wachsenden



Unlernehmen der Zukunft

MIT SUSTAINABLE HALL CONDITIONING

Erfolg:

Als besle Klimaschufzinnavafion
vom Bundesministerium fUr Klimaschutz,
Umwell und Energie ausgezeichner.

Gewinner des eEnergy Globe Award 2020
als Game Changer in der Reaumkuhlung

@ INFT RANORM®

Referenzen:

Magna Fuel-Tec
Magna BOW
Plasser & Theurer
Bohler Aerospace
Leeb Biomilch
Senoplost

WIHO

Kiefel Packaging
Anfalin Straubing
OMT Wintersteller
Neuman Aluminium
Karl Fink

Schiftl

MKW

Pod Bau

Pfanner

Trodaf

)M METZLER METZLER GmbH & Co KG | Interpark Focus 40 | 6832 Rothis, Austria

DIE FERTIGUNGSPROFIS T +43 5523 90 909 | office@metzler.at | metzler.at




