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Mitutoyo

Neue Hochleistungs 2D - H6henmessgerate der Serie
Linear Height LH-600E/EG

Merkmal 1: Erstklassige Genauigkeit I

Erzielte Genauigkeit: (1,1 + 0,6L/600) ym

Die ausgezeichnete Genauigkeit wurde durch die Verwendung eines hochprazisen GlasmaBstabes aus eigener Herstellung sowie eines hochgenauen
Flihrungsmechanismus realisiert. Die Langenmessabweichung betragt bei einer Messung von 600 mm : 1,7 um.

Merkmal 2: Exzellenter Bedienkomfort I

Einfache Bedienung mit einem einzigen Tasten-
druck

Haufig verwende Messfunktionen sind einer einzelnen Taste
zugewiesen. Auch ein Anfénger kann sofort Messungen ohne
Anweisungen vornehmen.

Farb-TFT-LCD

Dies bietet eine bessere Les- und Bedienbarkeit.

Unbegrenzter USB-Speicher
Die neuen Modelle unterstiitzen USB Memory Sticks groBer 2 GB.

Merkmal 3: Zahlreiche

Funktionen und 'i

Leistungsstarke Mess- / Berechnungsfunktionen
(siehe Seite 4 fiir weitere Details)

Zahlreiche Arten von Messungen wie Abstand, Geradheit, Rechtwinkligkeit
sind neben grundlegenden Messfunktionen einschlieBlich Hohen- und
Kreismessung mdglich. Dieses Messgerdt ist auch mit der 2D-Messfunktion, der
Toleranzauswertungsfunktion und anderen Funktionen ausgestattet.

Standardisierung von MeBverfahren

Messfolgen kénnen gelernt und als Teileprogramm fiir ein Werkstlick
abgespeichert werden (Wiederholungsfunktion). Diese Funktion ist sehr
effektiv bei der Messung groBer Chargen. Beim Aufruf des Teileprogramms
bewegt sich der Taster automatisch in die nachste Messposition (Hohe).
Liegt eine Priifanweisung vor, kann die Messung standardisiert werden.

Unterstiitzung der Qualitdtskontrolle mit der statis-
tischen Verarbeitungs-funktion

Die GO / NG-Bewertung wird in Echtzeit an gemessenen Daten
durchgefiihrt. Bis zu 60.000 Dateneinheiten kénnen in der Datenbank
gespeichert werden, mit denen verschiedene statistische Berechnungen
wie Mittelwert, Standardabweichung und Prozessfahigkeit durchgeftihrt
werden. Die Qualitatskontrolle wird auch durch die grafische Anzeige der
Histogramme unterst(itzt.

Die hochprazise pneumatische Lagerung des
Systems unterstiitzt die Messung

Durch den eingebauten Kompressor wird ein Luftpolster erzeugt,
was einen reibungslosen Betrieb des Linear Hights gewahrleistet. Der
halbschwebende Modus im Messbetrieb hat keinen EinfluB auf die
Messgenauigkeit. Dieser Modus findet bei scannender Messung an
groBen Werkstticken Verwendung wobei hier das Messgerét bewegt
wird. Dartber hinaus verflgt das Power-Griff Modell (518-352D-21
LH600EG) Uber eine verbesserte Handhabbarkeit.

Leistungsfahige Datenverarbeitungseinheit

Die Hochleistungs-CPU untersttzt eine zuklinftige Software-
Aktualisierung. Messergebnisse werden im CSV Format abgespeichert,
sodass der Anwender mit eigener Software die Daten weiter
verarbeiten kann.

Vielseitig externe Schnittstellen

Eine Druckerschnittstelle ist in der Haupteinheit integriert und

dient dem AnschluB eines Thermo- oder A4- Druckers. Die USB -
Schnittstelle ermdglicht die Speicherung und Wiederherstellung von
Teileprogrammen und gemessenen Daten auf einem USB Memory
Stick. Darlber hinaus kdnnen die Messergebnisse Uber die RS 232
Schnittstelle ausgegeben werden.

Zahlreiche optionale Taster

Dieses Messgerat kann mit verschiedenen Arten von austauschbaren
Messtastern versehen werden. Somit sind Messungen auch an
Werkstlicken mit einem komplexen Profil moglich. Die optionalen Taster
erweitern ihre Flexibilitat durch einen M2/M3 Gewindeschaft, welcher
den Einsatz von Standardtastern aus dem KMG Bereich gestattet.




GlasmaBstab und hochgenaue
Fiihrung fir eine erstklassige
Genauigkeit. (Siehe Seite 2}

Eine breite Auswahl von
Messtastern kann optional
in Abhangigkeit von der

Messaufgabe eingesetzt werden.

Das pneumatische voll-/halb-
schwebende gelagerte System
ermdglicht die Einstellung der
Luftkissenhohe in Abhangigkeit
vom Betriebsmodus (Verfahren/
Messen) und erzielt damit hohe
Priifgeschwindigkeiten ohne
Kompromisse bei der Prazision.
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Mitutoyo

Diverse Schnittstellen
Drucker, USB, RS-232
DIGIMATIC-Eingang

[Rickseite (Anschliisse)]

AnschluB fir R-MH20 RS 232C
Signaltaster ~ Datenausgang Digimatic-Eingang

Netzschalter

FDD USB AnschluB -

AnschluBbuchse
Belegdrucker/Ad
Drucker

AnschluB USB Memory Stick ~-* AnschluB Hauptgerét

144,78 mm (5,7 Zol) Farb-TFT-LCD-Display

Ein-Tasten-Bedienung fur die
Durchfiihrung halbautomatischer
Messungen.

Ein vollstandig kabelloses System
mit eingebautem Kompressor und
Batterie.
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Funktionen

Durch Driicken einer einzelnen Taste lauft am Gerat automatisch eine komplette Messfolge bis zur
Ergebnisanzeige ab. Dadurch entféllt das miihsame Driicken mehrerer Tasten wahrend der einzelnen
Messschritte — so konnen Sie sich 100% auf die Werkstiickpriifung konzentrieren.

Echtzeit-Zahleranzeige _l

Messbefehl

Messergebnis

Toleranzbewertungsdisplay

Bedienerfihrung

h Standby-Taste

Numerische Tastatur

L Berechnung und andere Messfunktionen

Messbefehlstasten

Nullpunkteinstellung und Tastereinstellung

sesscsasacs

Mgliche Beispiele: - zeigt Kommen-

den Taster und verschiebt die
Tasterposition.

Alphanumerische Tastatur ——.'uu“nn.. Cursor-Tasten
Grundfunktionen mit einer Bertihrung
—_— —_—
Misst die Hohe einer (*) Misst den Durchmesser und Q) Misst die Breite und ’lilmshﬂ g'e ?\;le{ttelundge
l nach oben weisenden die Hohe des Mittelpunktes ; den Mittelpunkt eines A zvtisf:hee: zv&eieEF\):n:enetsen
Oberfldche. einer Bohrung. Innenabstandes. :
[ — [— [r—
Q Misst die Hohe einer Misst den Durchmesser und 0 Misst die Beite und Zxﬁ:;ﬁ:x;ﬁ@im&lpum
* nach unten gerichteten die Hohe des Mittelpunktes die Mitte eines Nullpunkt Bentitzerdefiner)stelt
Oberflache. einer Welle. AuBenabstandes. die Versatz-ABS-Herkunftein.
(#) Misst die max. Hohe einer Misst die min. Hohe einer Misstdie Differenz zwischen der Setzt den Tastertyp, misst
nach unten oder oben nach unten oder oben max. und min. Hohe ener nach den Tasterdurchmesser, gibt
gerichteten Oberflache. gerichteten Oberflache. unten oder oben gerichteten den Tasterdurchmesse"r ein,
— Oberflache. ) speichertden Taster, ladt
(€Al

Filhrt Berechnungen OTHER tarewahrend Betriebspausen an | Unterbricht oder nimmt den
—einschlieBlich 2 -misst Bohrlochpositionen mit O Betrieb des System auf.
Winkelberechnung - durch. einem Kegeltaster

Weitere Funktionen

Nullpunkteinstellung, X-Y-Achseinstellung,

Speichern von Koordinaten, Wiederaufruf von Koordinaten, Wiederaufruf eines Elementes, Wiederaufruf von Polarkoordinaten, Berechnen von

Drehung des Koordinatensystems Koordinatenabstanden, 2D- Abstandsberechnung, Berechnung des Schnittwinkels zwischen 2 und 3 Elementen, Berechnen von Teilkreisen

Toleranzbewertungsfunktion

Toleranz / Nennwert-Einstellung, Toleranz Bewertungs-Ergebnisausgabe, Warnfunktionen

User-Supportfunktionen Umschalten der Auflésung, Energiesparfunktion, schaltbare Messgeschwindigkeit, halbschwebende Messung

Teilprogrammfunktionen Erstellen / Bearbeiten / Abarbeiten eines Teilprogramms

Statistische Bearbeitungsfunktionen Grundlegende statistische Verarbeitung, Histogramm

Genauigkeitskompensations-Funktionen Temperaturkompensation, Skalierungsfaktor
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Beispiele fur die Bildschirmanzeige, Beispiele fiir die
Druckausgabe

Der Messvorgang wird mit Grafiken auf dem groBen LCD-Bildschirm unterstiitzt.

Statistische Verarbeitung P> [ESLEESLE o] 2012-05-18 20:03 Histogramm- > [ELIIRES AR 2012-05-18 20:01
<Statistical results> Verarbeitungsergebnis  [<Histogram>

Element [Z2] Element [ 21
Ho. L 11-L 5001 Ho. L 11-L 5001
Ho. of data [ 5001 100 ABCDEFGHIJKL HHOPQRSTUVLIKYZ
Date [2012-05-18 18:121
[2012-05-18 18:201]
Hominal 100. 0OOO o
LsL 100. 0100
L5L 99.9300
Max. 100, 0019 0
Hin. 99.9364
Press [CANCEL] to return to the Press [CANCEL] to return to the
revious state. [PRIHNTI:Printing. previous state. [PRIHT1:Printing.
Rechtwinkligkeits- p [ERIETEN] : Rechtwinkligkeits- B> [ER[ETETETI] 2012-05-18
Messergebnis: 200. 4145 mm Messergebnis: 200. 4170 mm
Numerische Anze\ge Grafische DarsteHung
! Perpendicularity Display of perpendicularity
[0.00, 5.00, 200,001 s UT=0.0029 nn__A=90, 0004 DEG
T = 0. 0024 mm
A= 90. 0004 pE6 Um diese Funktion zu nutzen \_\/\/J\/
_ ist eine Digimatic-Messuhr S S
F= 0. 0016 mm oder ein My-Checker
_ mit Digimatic Ausgang
[EHNTER]1: Ending the command. erforderlich [EHNTER]: Ending the command.
[—1,[«<1: Displaying graphs. [PRIHT1: Printing.

Ein Thermodrucker, der an der Linear Height-Haupteinheit befestigt werden kann, ist als optionales
Zubehor erhiltlich. Die Ergebnisdaten kdnnen auch an einem handelsiiblichen A4 Drucker ausge-
geben werden.

Thermodrucker-Ausgabe A4-Drucker-Ausgabe

] 20086-10-01 11:20
ABS. orisin MiTUTOYE
#0062 Heisht (upward) | SAMELE. WORK
= 169,931 na G0 2BR6-18-81 15:33 NO. 123-ABC
#0603 Heisht (downuard) . | MOO1 Haight (upward)
L= 180.8054 nm G0 E‘I‘lﬂoi’w Actual Nominal U Tel L. Tol.
#0B4 Circle (hole) [ HI o % 2 = 100. 0037 = 100, 0G00 0.0100 -0, 0100 |——|*—1 a0
Z= " 78.0816 - =] =
b= 40.0163 na  HiE # of Data —r— HOD2 Helght (downware)
l@ Width {inside) | Da g 9] o z 1000092 mm 1000000 0. 0100 -0, 0160 j——]|—s| a0
= i
b= menE el el g )
L = . WOD3 Circle (hole
wea% gid'th étzu‘s 1119:. i lm%wlm g z = 700046 mm 70,0000 00100 =0, 0100 |——|-——=| B0
W= 24.9755 am _:ﬁ 115 E o 400168 mm 40,0000 O 0200 0. 0200 I——|—=1 6o
% E&X _Tg:aé 4 -\13 50 . 99, 9990 E HO04 Width (inuida)
25 = 188, s GO - z B4 B757 wm A5 0000 O 0200 0, 6200 0. 003 NG
m = a g% . a0 HIH 1“' 1“ ﬁ o 200233 wm 20 0000 0. 0z0a -0, 0200 00033 NG
#8683 fnale 99, o9e8
2
E‘aiaéﬁ%] e 99.999362 =z WOOS Width (outside)
R= 15.9995 DEG 60| Ranse (=} z = 62, 4830 mm 62, 5000 0. 0300 -0, 0300 —=—| 1 o
. 8,268 o B = 24,6728 mm 206, 0000 0. 0300 -0, 0300 le—|—I @O
@89 Calcuflahm Stn=1) o
st e 35 55T 5
N = 01688 60 lm"‘? %] OG0B Max. ~Min, (upward)
#910 Disimatic i ¥har-35(n-1) L P 100, 0034 ms 1000000  ©O.0100 -0, 0100 |—|=—I| ao
E = §.Sl%"ﬂ- +HE o 99,972888 = zs 100, 0023 mm 100, G000 0. 0100 ©. 0100 I |=—1 6o
lﬂlé Max. hséemaél e B.37847 2o = 00011 me 0. 0000 0. QI0g -0, 0100 I - | so
= s Bn
m 8. 30206 HOOT Galoulatjon
8.28385 [R003D/Z]
Cak 8, 26485 N o= 20. 0084 inm 20, 0000 0. 0Z00 -0, 0200 j——{—==| 00
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Haufig verwendete Messungen und Spezifikationen

Breitenmessung
(aussen) (3
Héhenmessung
(aufwarts)
Hohenmessung
o (abwarts)
Breitenmessung Kreismessung
(innen) (Bohrung)
Einheit: mm Zoll Bestell-Nr 518-351D-21 518-351D-21
) 0 bis 972 mm (600 mm)
Messbereich (Verfahrweg) 0 bis 38* (24°)
Ziffernschrittwert 0,0001/0,001/0,01/0,1 mm (wahlbar)
0,000001/0,00001/0,0001/0,001" (wahlbar)
Langenmessabweichung*! (1,1+0,6L/600) ym , L = Messlénge (mm)
| Wiederholbarkeit't Flache 0,4 pm (26), Bohrung: 0,9 ym (26)
Genauigkeit
(bei 20°C) | Rechtwinkligkeit 5 um (nach Kompensation)
Geradheit (vorwarts und X X
idwdry”? 4 ym (mechanische Genauigkeit)
— Fiihrungsmethode Rollenlager
m | O
p=y 2 Antriebsmethode Motorgetrieben (5, 10, 15, 20, 25,30, 40mm/s: 7 Stufen)/manuell
A Ees)
- MaBstab linear GlasmaBstab
Messkraft N
Ausgleichsmethode Ausgleichgewichte

\

.

262

(10.317)
AN
141);

i ed\
1:01 %¢ L
237 10 ‘ 825

288 68
(9.33") (.39") ‘ (3.25") (11.34") (2.68")
Standard-Zubehor

* @5 mm Kugeltaster « Kalibrierblock fur Tasterdurchmesser

 Batteriepack » AC-Adapter
* Durchsichtige Abdeckung * Manuelle Einstellung

« Sechskantschlissel * Hilfsgewicht (2 Stck.)

* Netzkabel fir AC-Adapter

* Werkszertifikat

Bewegungsmodus Haupteinheit

Voll-/halbschwebend mittels Luftlager

Luftquelle

Eingebauter Kompressor

Anzeige

144,78 mm (5,7 Zoll) FARB-TFT LCD
(320 x 240 Pixel, mit LED-Hintergrundbeleuchtung)

Max. Anzahl von Programmen

50

Max. Anzahl von Messdaten

60.000 (max. Anzahl der Daten betragt 30.000/ ein Programm)

Stromversorgung AC-Adapter / Batterie (Ni-MH)

Batterie Betriebsdauer” Ca. 5 Stunden (Kompressor-Arbeitszyklus max.25%)
Dauer Standby Ca. 10 Stunden

Akkuladezeit Ca. 3 Stunden (nutzbar wahrend des Ladevorgangs)
Abmessungen (BXTxH) 237x448x1013 mm 247x448x1013 mm
Gewicht 24kg 24,5 kg

Betriebstemperaturbereich

5 bis 40/20 - 80% RH (ohne Kondensation)

*' Spezifiziert bei Verwendung mit dem 5 mm Standardtaster
1 Spezifiziert bei Verwendung eines Digitalen My-Checkers. Die Rechtwinkligkeit in
horizontaler Richtung ist nicht definiert. Wenn das Werkstck zylindrisch ist, treten

*

*

eventuell Messfehler auf

Optionale Akkus mit groBer Kapazitét (12AAF675) fur ldngeren Batteriebetrieb

(8 Stunden bei Betrieb und 16 Stunden im Standby-Modus)

4

Mitutoyo garantiert nicht den Betrieb aller handelstiblichen USB-Speicher. Mitutoyo

empfiehlt USB-Speicher, die von der SanDisk® Corporation oder 10 DATA DEVICE,

INC hergestellt wurden. Diese sollten die folgenden Anforderungen erftillen:

-Diejenigen, die nicht kompatibel mit USB 3.0 sind

-Diejenigen, die nicht tber Sicherheitsfunktionen wie Verschliisselung und Authenti-
fizierung per Fingerabdruck verfiigen

-Diejenigen, die Uber keine Schreibschutz-Schalter-Funktion verfigen

Es wird empfohlen, das Linear Height auf einer ebenen Fléche mit hoher Ebenheits-

genauigkeit zu verwenden.




Optionales Zubehor

12AAF634:

S

Mitutoyo

=0

Thermodrucker
12AANO48 fiir Japan
} 12AANO49 fiir U.S.A

12AANOS0 fiir EU, ohne UK.
12AANO51 fiir UK
(mit Kontaktkabel und speziellem Anschlussstiick)

12AAN052
Druckpapier fiir den Thermodrucker
(10er Pack Rollen)

000
00a
000
0og

R
55

{

12AAA804:
Kabel fir den Thermodrucker (2m)

Messdaten werden zur
externen Einheit tibertragen,

D dh.zum SPS

12AAA807 (2m), 12AAGI20 (3m)
RS-232C-Kabel 2 m/3 m (80"/118")

5-Stangentaster

©2mm932377A, @3 mm 932378A, 8 5 mm 932379A, 6 mm 9323804, & 10 mm 532328

(1) 12AACO72:
Tiefentaster
(2) 12AACO73:
Kegeltaster o 20 mm —
(3) 12AAAT792: '
Messuhrhalter (Stange, @ 8 mm) [ ) -
(4) 12AAAT793: ==
Verlangerungshalter fir Taster
(85 mm/3,3" o
12AAB136:
Zylindertaster g 10 mm
912AAF666: (5) 932361:
Kugeltaster (Koaxialtyp), @ 1 mm S mkopf-Halte fr den
(6) 957261: MU-Prifer Es werden zusétzliche
Kugeltaster (Koaxialtyp), @ 2 mm Gewichte bendtigt (4 St. insgesamt)
120AF667: Taster fur CMM ™'
Steinkugeltaster (Koaxialtyp), @ 2 mm
(7) 957262:
Kugeltaster (Koaxialtyp), @ 3 mm
(8) 957263:
Kugeltaster (Koaxialtyp), @ 4 mm
12AABS552;
Kugeltaster (Koaxialtyp), 10 mm, L = 55 mm —_— N
12AAF668: I
Kugeltaster (Koaxialtyp), 10 mm, L = 82 mm —_— Q
1204F669: l —[E]:
Kugeltaster (Koaxialtyp), @ 10 mm, L = 120 mm —_—
w2 ) e Geie 25—
Abdrud @1 mm
12AAF673:
Abdruckkugeltaster, @2 mm, L=355mm B ——
(9) 12AAAT88: (17) 12ARAT15:
Abdrud ,@4mm Bereich fir berichtigte Kugeldurchmesser
(10) 12AAAT789: 12AAA787:
Abdrud 186 mm Bereich fur berichtigte Kugeldurchmesser
12AAF670: (fr alle Kontaktpunkte von Kegeltypen) °
Scheib @5mm
12AAF671:
Scheibentaster, @ 10 mm
(11) 957264: * CMM Tastkopf- und rigide Scheibensonden sind verfigbar
Scheibentaster, @ 14 Tastképfe
(12) 957265:
- Scheibentaster, g 20 mm Scheibensonden
226116:
. o © 20 mm 532345 ¢ 30 mm 930803
Anschlussstiick (e 6 mm) fir Prifanzeige &= %2 Gtifte fir CMMs k5 lifert q
(1) 226117: ITte Tur S Konnen gelietert weraen.
Anschiussstick fir M2 CMIMHTaststft s
(15) 226118:

Anschlusstiick fir M3 CMIVHTastift - ===

12AAF712:
——Batteriepackung

12AAG245:
—— Einzelne Hochleistungsbatterie

12AAF675:
Satz mit Deckel fiir Hochleistungsbatterie

Die Abmessung L fiir den Kontaktpunkt ist die Lénge von der Seitenfléche zu der Mitte der Kugel
und wird in mm gemessen. Kugeln ohne Nennung des Materials bestehen aus Hartmetall. Das
Modellwerkstiick (12AAA879, Acryl) wird fur die Praxis zur Verfigung gestellt (siehe Seite 6).

M Viele Arten von optionalen Tastern erméoglichen viele Arten

von Messungen

M Eine Auswahl peripher
Erweiterungsfunktionalitat

(18) Thermodrucker
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Koordinatenmessgerate Bildverarbeitungsmessgerate Formmessgerate Optische Messgerate Ganz gleich, welche Messaufgabe Sie fordert:

Mitutoyo unterstiitzt Sie vom Start bis zum
Ergebnis.

Wissen, Erfahrung und interdisziplindre Kompetenz:
Mitutoyo ist einer der weltweit groBten Anbieter in-
dustrieller Langenmesstechnik und damit der Garant
fur die effektive Losung lhrer individuellen Messauf-
gaben mit enormer Produktvielfalt, innovativer Tech-

: Handmessgeréte und nologie und beispielhaftem Service.
i Linear Scale ..
Seismografen Datenibertragungssysteme

Harteprifgerdte und

Sensorsysteme

Nutzen Sie die Leistungsvielfalt von Mitutoyo fur
u il ’ - - Ihren messbaren Erfolg. Schopfen Sie aus einem groBen
_— - I = Produkt- und Dienstleistungsfundus im Bereich der
— ; Langenmesstechnik. Vom Handmessmittel bis zur
Sonderlésung. Vom Kalibrierservice bis zur Lohnmes-
sung. Von der Projektplanung bis zum hervorragenden

Service. Vom Start bis zum prazisen Ergebnis.

METZLER GmbH & Co KG
M METZLER Interpark Focus 40 | 6832 Rothis, Austria
T +43(0)5523 90 909 | F +43(0)5523 90 909-400
DIE FERTIGUNGSPROFIS .
office@metzler.at | metzler.at

Finden Sie hier zusatzliche Produkt- -
broschiiren und unseren Gesamtkatalog. M I tu toyo

www.mitutoyo.at Mitutoyo Austria GmbH

Johann Roithner StraBe 131 (Wirtschaftspark)
A-4050 Traun
Tel. +43/(0)7229 - 23850

Hinweis: Die Produktabbildungen sind unverbindlich. Die Produktbeschreibungen, insbesondere alle technischen Daten, sind nur nach Fax +43/(0)7229 - 23850 - 90

ausdrticklicher Vereinbarung verbindlich. MITUTOYO und DIGIMATIC sind entweder eingetragene Marken oder Marken der Mitutoyo Corp. in ) )

Japan und/oder anderen Landern/Regionen. SanDisk ist eine eingetragene Marke der SanDisk Corp. Alle anderen hier genannten Produkt-, 'nfO@mltUtoyo'at

Firmen- und Markennamen dienen lediglich Identifikationszwecken und sind ggf. Marken ihrer jeweiligen Eigentimer. vvww.mitutoyo.at




