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DIE FERTIGUNGSPROFIS

AUTOMATISIERUNG

Individuelle Automationslosungen fiir optimale Fertigungsprozesse




DIE WELT DER

PROZESSOPTIMIERUNG

Die Prozessoptimierung dient in produzierenden Unternehmen
dazu, die Effizienz und Effektivitdt bestehender Produktions-
prozesse sowie den Einsatz der hierfir bendétigten Ressourcen
kontinuierlich zu verbessern. Die Vorteile hierbei liegen auf der
Hand. Mit der Optimierung der Prozesse gelangt man zu dem
Ziel, effizienter, kostenglinstiger und kundenfreundlicher zu
arbeiten. Zudem unterstitzt es dabei, die Durchlaufzeiten zu
verkirzen und die Qualitat der Produkte zu verbessern.
Wichtig ist es, sich Ziele zu setzen und die jeweiligen Situatio-
nen richtig zu analysieren.

Durch den Einsatz von Robotik kdnnen Arbeitsabldufe vom
Menschen auf die Maschine Ubertragen werden.

Wir unterstitzen Sie bei der Erreichung lhrer Ziele.

SIE HABEN FRAGEN ZU:

Erhéhung der Produktivitat
Verbesserung der Qualitat
Verkirzung der Durchlaufzeiten
Reduzierung der Ressourcen
Optimierung der Flachen
Verbesserung der Auslastung
Verbesserung der Ablaufe
Verkurzung der Wege

Senkung der Kosten

WIR HABEN DIE LOSUNG!

METZLER BEANTWORTET IHNEN ALLE FRAGEN RUND UM DIE THEMEN
PROZESSOPTIMIERUNG UND AUTOMATISIERUNG - SPRECHEN SIE UNS AN.

Telefon: +43 5523 90909-253
E-Mail: maschinenprofis@metzler.at
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. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

DYNAMISCH UND INNOVATIV

IN DIE ZUKUNFT

Produzierende Unternehmen stellen sich aktuell vielen
Herausforderungen, wie beispielsweise einem globalen
Konkurrenzdruck, komplexen Fertigungsprozessen, steigen-
den Kosten oder knappen Rohstoffen. Wer sich nicht optimal
aufstellt, gefahrdet unter diesen Bedingungen seine Wettbe-
werbsfahigkeit. Entsprechend steht die Prozessoptimierung
und Automatisierung von Arbeitsabléufen im Fokus.

Grundsatzlich gilt es bei der Prozessoptimierung die bestehen-
den Prozesse zu verbessern. Das Ziel ist es, das Maximum an

Qualitat und Wirtschaftlichkeit, sowie das Minimum an Durch-
laufzeiten zu identifizieren und dieses zu realisieren.

Die Automatisierung von Prozessen hilft dabei, diese
Herausforderungen zu |6sen. Die treibende Kraft der Auto-
matisierung von Fertigungsprozessen sind Roboter.

Jedoch muss Automatisierung ganzheitlich betrachtet werden.
Maschinen, Software und auch der Mensch sind noch immer
ein entscheidender Teil der Automatisierung.

Die Grundidee des Roboters ist es, den Mensch zu unterstiit-
zen und zu entlasten. Sie ermdglichen vielfaltige Automatisie-
rungsschritte und erhéhen die Produktivitat.

Auch der Einsatz von kollaborativen Robotern bietet viele
Vorteile: weniger Fehler, mehr Sicherheit. Bei der Zusam-
menarbeit von Mensch und Roboter werden Erfahrung und
Flexibilitat des Menschen mit der Ausdauer und Genauigkeit

von Robotern kombiniert.

TEILEHANDLING IN
DER MASCHINE

» Greifer hydraulisch
* Greifer pneumatisch

NULLPUNKT-
SPANNSYSTEM
* Hydraulisch

¢ Pneumatisch
MEHRFACHSPANNUNG

e Spannschienen
e Spanntiirme
* Pyramiden

EINFACHSPANNUNG
e Schraubstocke



Somit konnen kollaborative Roboter flir Unternehmen in der
Fertigung, Verarbeitung und Montage eine entscheidende
Rolle spielen. Sie erhdhen die Produktivitat und Flexibilitat.

Aus diesem Grund ist die Frage nicht, ob Roboter eingesetzt
werden sollen. Vielmehr sollte es die Aufgabe sein, die richtige
Technologie fir die richtige Anwendung zu finden.

In Zusammenarbeit mit unseren Partnern, die einen groBen
Erfahrungsschatz in der Prozessoptimierung und Automation

MODULARE
ROBOTERZELLEN

* Schraubstockhandling
* Teilehandling

* Werkstuck
* Werkzeug
* Verkettung

. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

AUTOMATISIERUNG, ROBOTIK
UND DIE FERTIGUNG DER ZUKUNFT

Beschleunigen Sie Ihr Wachstum durch leistungsfahige

und flexible Technologien. METZLER steht Ihnen als Ihr
Partner bei der Optimierung Ihrer Prozesse zur Seite.

Wir bieten lhnen maBgeschneiderte
Lésungen mit innovativen Konzepten
fur die Fertigung der Zukunft.

besitzen, bieten wir effiziente und wirtschaftliche Losungen.
Wir freuen uns darauf, Sie bei Ihrer Prozessoptimierung zu
unterstitzen.

Sprechen Sie uns an, wir beraten Sie gernel!

Ansprechpartner bei METZLER:
Telefon: +43 5523 90909-253
E-Mail: maschinenprofis@metzler.at

PALETTIERUNG MIT TERMINAL

AUTONOME FERTIGUNG
» Werkstick
* Werkzeug

IHR WEG IN DIE ZUKUNFT!

metzler.at 5



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

Einsatz auf Pyramiden

Einsatz als Singlespanner auf
Maschinentisch oder Null-
punktspannsystem

MEHRFACHSPANNUNG

VON DER EINFACH- IN DIE ]

SPANNBACKEN MIT BEIDSEITIGER
GRIP-VERZAHNUNG

Gleiche Verzahnung bei allen Spannern.

STABILER UND ROBUSTER GRUNDKORPER
AUS EINSATZGEHARTETEM STAHL FUR HOHE

LANGLEBIGKEIT

SPANNBACKEN AUS VOLLMATERIAL FUR
MAXIMALE STABILITAT BEI DER SPANNUNG

6 Jqﬁ METZLER



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

Einsatz auf Mehrfachspannturm

Einsatz mit Roboterhandling

DIE SPANNBACKEN SIND IN KURZESTER ZEIT
GEDREHT, UM EINEN HOHEREN SPANNBEREICH UND DIE
ELIMINIERUNG VON STORKONTUREN ZU REALISIEREN

ANSCHLUSSGEWINDE FUR DIE VERWENDUNG
VON WERKSTUCKANSCHLAGEN

ZENTRIERGENAUIGKEIT DER SPINDEL +-0,02MM

IM GRUND DES SPANNERS BEFINDEN SICH
ANSCHLUSSGEWINDE FUR NULLPUNKTSPANNBOLZEN

StichmaBe der Bohrungen bilden die
GrundabmaBe einiger namhafter Hersteller.

metzler.at 7



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

KLEIN
KRAFTVOLL
FACETTENREICH

Der ATORN Zentrischspanner RS-Z -
Konstruiert fiir den Einsatz in Automation
und Prozessoptimierung

Die ATORN Zentrischspanner setzen neue MaBstéabe im

Bereich der Werkstlickspanntechnik. BACKENBREITE 125 MM

Durch ihre speziell auBenliegenden Fiihrungsflachen, Spannweiten: 150/200/250/300 mm
die hochverbaute Spindel und den stabilen Grundkérper

entsteht kein Verzug beim Spannvorgang. Ein Hochdriicken

des Bauteils ist so gut wie ausgeschlossen. Die kompakte

Bauweise im Vergleich zur moglichen WerkstickgroBe bietet

eine ideale Zuganglichkeit und ermoglicht daher den Einsatz

kurzer Werkzeuge fur verminderte Vibrationen und hohere

Schnittbedingungen.

BACKENBREITE 75 MM

Spannweiten: 100/125/150/175 mm

EINFACHE UND SCHNELLE BEDIENUNG

Spindel mit Sechskant-Antrieb.
Die Spannkraft wird mittels Drehmomentschliissel
lbertragen.

8 Jqﬁ METZLER



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

WIRKUNGSPRINZIP DER SPANNBACKE

A = Niederzug auf Plananlage

B = Kraft in horizontaler Richtung

F = Spannkraft zwischen den Spannbldcken

o = Spezifischer Winkel der Kraftrichtung F in
Niederzug auf Plananlage verwandelt

IMMER SICHER GESPANNT

Backen mit Grip-Verzahnung und

einer Spannkraft von bis zu 30 kN,

Spindel wurde hoher verbaut, um

eine Aufweitung des Systems zu

~ 7 verhindern, zusatzlich wird mehr
e Spannkraft erzielt, da die Kraft
o \{

direkt Ubertragen wird.

ROBUST UND LANGLEBIG

Wartungsfreie Konstruktion von Spindel,
Grundkorper und Backen. Leicht zu reinigen,
da der Grundkdrper nicht als Wanne konstruiert

wurde, sondern als T-Profil. Die Fiihrung der
Backen erfolgt auf der AuBenseite.

FLEXIBEL IN JEDER ANWENDUNG

Passend auf einem Maschinentisch,
Paletten oder einem Nullpunktspannsystem.

metzler.at 9



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

WIRTSCHAFTLICH

Die ATORN 3-fach Spann-Pyramide

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

¢ Die Mehrfachspannung auf einer 5-Achs-Maschine steigert
lhre Produktivitat.

* Mehrfachspannung fir weniger Werkzeugwechsel und
langere Spindellaufzeiten auf 5-Achs-Maschine moglich.

* Maschinenlaufzeiten erhohen und Nebenzeiten reduzieren

* Die Kombination aus Schwenktisch mit und ohne Nullpunkt-
spannsystem ermoglicht eine effiziente Fertigung, auch fir
kleinste LosgroBen auf 5-Achs-Bearbeitungszentren.

* Beste Zuganglichkeit auch fiir kurze Werkzeuge

* Angepasster Stor- und Flugkreisdurchmesser

* Ob GroB- oder Kleinserien aber auch Einzelteilfertigung,
mit den neuen ATORN 3-fach-Pyramiden ist all das kein
Problem mehr.

10 ),‘@METZLER

» Von der Zugénglichkeit relativ frei, konnen die Schraub-
stocke je nach Situation auch beispielsweise um 90°
gedreht werden.

* Die Pyramide kann direkt auf den Maschinentisch oder auf
ein Nullpunktspannsystem gespannt werden.

* Selbst in den Grundkorper der Pyramide lasst sich ein
Nullpunktspannsystem integrieren. Somit lassen sich die
Zentrischspanner (iber einen Spanntopf mit Indexierung auf
dem Grundkorper spannen und kénnen tber einen Roboter
oder ein Handlingsystem ein- und ausgewechselt werden.



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

Anwendungsbeispiele

WIRTSCHAFTLICHKEITSRECHNER FUR PYRAMIDENSPANNUNG

Wie viele Werkstiicke? 22 Stiick Werkzeugwechselzeit 58 sek.
Pro Schicht bei Einzelspannung
Maschinenstundensatz 120 €
Bearbeitungszeit 18,5 | min.
Spindellaufzeit
Arbeitstage 40 Tage
Anzahl Werkzeuge im Einsatz 7 Stiick
Zusatzeinsparung pro Schicht | 43,14 €
Einsparung pro Schicht 99,24 min.
198,49 €
Einsparung pro Werkstuck 4’5‘] min. Mﬁgliche Mehrproduktion 5 Werkstiicke
9,00 €

GESAMTVORTEIL 241,63 €/Schicht
9.665,18 €/Auftrag

metzlerat 11



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

PLATZSPAREND

HOCHEFFIZIENT, KOMPAKT,

Der ATORN 3-fach-Spannturm RS-T

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

* Hohe Produktivitat durch deutlich héhere Auslastung der
Maschine bei einer unbeaufsichtigten Produktion

* Weniger Werkzeugwechsel durch Mehrfachspannung

* Max. TeilegroBe 100 x 100 mm x variable Lange bei einem
Storkreis von 350 mm

* Hohe Wirtschaftlichkeit

» Spannbacken auch fir Pragesysteme geeignet

* Vorbereitet fir ATORN Nullpunktspannsystem K20
und Lang Quick Point 52

* Andere Adaptionen fur lhren Maschinentisch

auf Anfrage lieferbar

12 )‘@METZLER



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

Anwendungsbeispiele
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. Fertigungsprofis Prozessoptimierung
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WIRTSCHAFTLICH,
PRAZISE, SCHNELL

Das ATORN Nullpunktspannsystem erlaubt einen sekundenschnellen und duBerst prazisen Wech-
sel von Paletten, Vorrichtungen, Schraubstocken oder Werkstiicken mit definiertem Nullpunkt.
Erleben Sie das ATORN Nullpunktspannsystem, welches durch innovative und richtungsweisende
Merkmale auf fortschrittliche Art und Weise seine Starken im Einsatzfall prasentiert.

Es ist nahezu uneingeschrankt kombinierbar mit weiteren Wartungsfreies System

Produkten und Systemen des stationdren Spannmittelpro- * Komplett abgedichtetes System aus gehartetem rostfreiem
gramms. Edelstahl fiir wartungsfreies Arbeiten.

Vorteile, die das ATORN Nullpunktspannsystem Vorteile in der Anwendung

konkurrenzlos machen: e Einfachste Handhabung durch den groBen Fangeinzug und

der verkantungsfreien Ein- und Ausfiihrmdglichkeit.
Zwei Moglichkeiten der unterschiedlichen

Nullpunkt-Festlegungen Merkmale

* Klassisch: der Nullpunkt definiert sich liber den Null- * Durch Dreitaktprinzip, Formschluss und groBer Kugel-
punkt-Nippel in Kombination mit dem Schwert-Nippel. durchmesser wird die Prozesssicherheit gestiitzt.

* Bei Temperatureinfluss: der Nullpunkt definiert sich Uber * Die Kraft wird optimal verteilt und verliert keinerlei Wirkung.

die Mittelachse durch den ausschlieBlichen Einsatz von
Schwert-Nippeln.

14 ),‘@METZLER



. Fertigungsprofis Prozessoptimierung

90 % RUSTZEITEINSPARUNG

Einfaches und schnelles Handling
AUS 100 % ROSTFREIEM EDELSTAHL

e - N
e
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<«
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WIEDERHOLGENAUIGKEIT
<0,005 MM

GroBes Standardportfolio,
Sonderanfertigungen auf Anfrage.

ERHOHUNG DER
MASCHINENLAUFZEIT

Kosten sparen: iiber 100.000,- €

sind moglich. Ersparnis pro Jahr bei FUR JEDEN MASCHINENTISCH
ein, drei oder sechs Riistvorgéngen DAS PASSENDE NULL-
taglich. PUNKTSPANNSYSTEM

BEISPIELRECHNUNG MIT UND

OHNE NULLPUNKTSPANNSYSTEM VARIANTEN:
* Mechanische Nullpunktsysteme
Ohne Nullpunkt- Mit Nullpunkt- R
S * Pneumatische Nullpunktsysteme
pannsystem Spannsystem
Maschinenkosten 80,- €/Std. | | 80,- €/Std. * Hydraulische Nullpunktsysteme
Anzahl Ristvorgénge/Tag 3 x 3 x Fir jede Anwendung und Kundenanforderung
Riistzeit pro Vorgang 60 min. 1,5 min. das passende System.
Riistkosten am Tag 240,- € 6,- €
Riistkosten im Jahr
(240 Arbeitstage) 57.600, 1.440,-
} ERSPARNIS IM JAHR 56.160,- €

metzlerat 15
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. Fertigungsprofis Einstieg ins Werkstiickhandling

DIE INTEGRIERTE LOSUNG
ALS EINSTIEGSVARIANTE

Der pneumatisch oder hydraulisch angetriebene
AMF-Greifer wird genutzt, um Werkstiicke aus einem
Speicher o. a. in eine Spannvorrichtung der Werk-
zeugmaschine einzusetzen. Hierzu wird der Greifer Betitigung iiber
aus dem Werkzeugspeicher in die Maschinenspindel Maschinenspindel
eingewechselt.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

* Der Greifer wird direkt aus dem Werkzeugmagazin der
Bearbeitungsmaschine eingewechselt.

* Betatigung des Greifers erfolgt direkt Uber die Maschinenspindel,
wahlweise hydraulisch mit Kiihilschmierstoff oder pneumatisch
durch anliegende Druckluft.

* Transport von Werkstiicken bis max. 8 kg

* Maschinenauslastung erhdhen ohne Personaleinsatz

« Uberlastschutz verhindert Beschédigungen

* Vorbereitet fur die AMF-Funksensorik (Optional)

UNSERE SPANNBACKEN SIND FUR DIE
VERSCHIEDENSTEN WERKSTUCKE GEEIGNET

ENTDECKEN SIE DAS GESAMTE SORTIMENT ONLINE UNTER METZLER.AT -

metzlerat 17



. Fertigungsprofis Einstieg ins Werkstiickhandling

MIT DEM AMF-GREIFER
WIRD IHRE MASCHINE
ZUM SELBSTLAUFER

Das modular aufgebaute Greifersystem von AMF realisiert
das automatisierte Handling von Werkstiicken wahrend des

Bearbeitungsprozesses auf einer Werkzeugmaschine. Voll- (DRUCKLUFTVERSORGUNG)
automatisierte Werkstlickwechsel, langere Maschinenlauf- GREIFKRAFTE MAX. 700 N BEI 8 BAR

zeiten und somit unbeaufsichtigte Produktionsschichten
werden Realitdt und das ohne hohe Investitionen in eine
komplette Roboterzelle oder groBe Bearbeitungszentren.

SCHAFTSCHNITTSTELLE

Geeignet fiir Weldon-Aufnahme und Hydro-
Dehnspannfutter.

-

4 AmF@ o
M:ADE\NGERMANY - ‘*)/\))‘/

EINFACHES ANPASSEN DER
GREIFKRAFT UBER EIN DRUCKVENTIL

Regulierung der Spannkraft durch die
Druckluftversorgung.

MECHANISCHE SICHERUNG
DER GREIFEINSATZE

18 )‘gMETZLER



. Fertigungsprofis Einstieg ins Werkstiickhandling

HYDRAULISCH
(KUHLMITTELDRUCK)
GREIFKRAFTE MAX. 1000 N BEI 50 BAR

AUSGLEICHSEINHEIT

Zum optimalen Schutz aller Komponenten und Ausgleich
von Toleranzen und Unebenheiten (Z: 5 mm, C: +/- 3°).

EINFACHES ANPASSEN DER
GREIFKRAFT UBER ZWEI DROSSELN

Regulierung der Spannkraft durch den Kiihimitteldruck.

GREIFEINSATZE

Kénnen durch Versetzen an die jeweilige
WerkstlickgroBe angepasst werden.

metzlerat 19



. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling
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. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling

Der Roboterarm holt die Rohteile, die im Schraub-

... und legt sie in die Werkzeugmaschine, nimmt die fertig
stock oder Tablett liegen, aus dem Regal ...

bearbeiteten Teile heraus und stellt sie wieder zuriick.

AUTOMATION
LEICHT GEMACHT

METZLER ermdglicht eine sichere, einfache und kostengiins-
tige Automation fir kleine und mittelgroBe Betriebe. Dabei
ubernehmen unsere Anlagen die Aufgaben zur Prozess-
optimierung, zur Produktivitatserhohung, Reduzierung der
Durchlaufzeiten und Entlastung der Mitarbeiter. Durch diese
Automation lassen sich Teile wirtschaftlich, zuverldssig und
unbeaufsichtigt fertigen.

* Je nach Maschine, Hersteller und Prozess kann die modular
aufgebaute Roboterzelle nach Kundenanforderung variabel
konfiguriert werden.

* Der kollaborierende Roboter bestlckt automatisierte Werk-
zeugmaschinen und eignet sich zuséatzlich ideal zum Einsatz
in der Qualitatssicherung, in der Montage, im Wareneingang
sowie flr Nebentatigkeiten wie Polieren und Sortieren.

* Anlage portabel und daher schnell umsetzbar

metzlerat 21



. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling




. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling

FLEXIBLER AUFBAU

DURCH MODULBAUWEISE

Ob Frés-, Dreh- oder Schleifmaschine - der Bestlickungsrobo-
ter befordert unterschiedlichste Teile, GroBen und Formen bis
12,5 kg Nutzlast (Rohteil + Greifer + Schraubstock).
Der groBe Vorteil ist dabei seine Vielseitigkeit.

WEITERE VORTEILE:

* Die Kombination aus Standardkomponenten und Sonder-
anpassung gewahrleistet kurze Lieferzeiten und glinstigen
Preis

* Regal-Innenleben spezifisch auf Kundenwiinsche anpassbar
(Art der Bauteile, Anzahl und GréBe der Beladefelder)

 Universalgreifer oder individuell konstruierbare Greifer
ermoglichen Arbeiten mit verschiedensten Ablagesystemen
(Tablett) und Spannmitteln

HOCHSTE FLEXIBILITAT IM

SCHRAUBSTOCK- UND TEILE-HANDLING

* Bezogen auf Ihr Bauteil ist der innere Regalbereich variabel
gestaltbar

* Die individuelle Gestaltung der Bauteilbestlickung ist maxi-
mal flexibel und orientiert sich an Ihren Bauteilen

* Jegliche Art von Sonderldsungen auf Anfrage moglich

Tablett fiir runde Werkstiicke Tablett fiir runde Werkstiicke Tablett mit einer verstellbaren
mit einer horizontalen mit einer vertikalen Ausrich- Werkstiickaufnahme.
Ausrichtung. tung. Zentrierung durch

schiefe Ebenen.

metzlerat 23



. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling

EINFACHE, INTUITIVE BEDIENBARKEIT

Ein ungeschulter Bediener bendétigt fir gewohnlich weniger als
eine Stunde, um den Roboter auszupacken, aufzustellen und
die ersten einfachen Aufgaben zu programmieren.

Der Roboter wird von uns fertig installiert und programmiert
geliefert.

Die Bedienung der gesamten Anlage ist intuitiv durch klar
erkennbare Eingabemdglichkeiten.

24 )‘@METZLER

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

* Automatisierung erledigt einfache, sich wiederholende
Tatigkeiten

* Facharbeiter konnen sich auf Einzelteilfertigung oder
Programmierung konzentrieren

* Motivationssteigerung und korperliche Entlastung der
Facharbeiter



. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling

* Kurze Umrustzeiten: Schneller Wechsel von manuellem * Einfache digitale Schnittstelle: Keine libergeordnete
und automatisiertem Arbeiten Steuerung zum Betrieb der Anlagen nétig

* Werkzeugmaschine bleibt fir manuelle Bedienung frei * Geringe Wartungskosten und Fehleranfalligkeit durch
zuganglich einfaches System

* Werkzeugmaschine kann in den Abendstunden und am
Wochenende in Betrieb bleiben: Der Roboter arbeitet
selbststandig, dadurch ist eine gesteigerte Auslastung
maoglich

metzlerat 25



. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling

FREIFAHREN:

Einfach mit der Freifahrtaste
den Roboter von Hand in die
beliebige Richtung verschieben.

COBOT ROBOTERZELLE

Der kollaborative Roboter wird auch Cobot
genannt und wurde fiir die direkte Interaktion
zwischen Mensch und Roboter innerhalb eines
gemeinsam genutzten Arbeitsraums konzipiert.
Der Universal Robots UR10e ist ein vielseitiger
kollaborierender Industrieroboter mit hoher
Traglast von 10 kg und einer groBen Reichweite
von 1.300 mm. Er eignet sich fir einen breiten
Anwendungsbereich in der Maschinenbestii-
ckung, Palettierung und Verpackung.

26 )‘@METZLER

Der Cobot besitzt eine Vielzahl von Eigenschaften, mit deren
Hilfe er nicht nur in der Nahe, sondern auch in Zusammenar-
beit mit Menschen arbeiten kann.

Wann macht der Einsatz eines Cobots Sinn?
Der Einsatz eines Cobots macht dann Sinn, wenn ein Prozess
nicht voll automatisiert werden kann oder die Zusammenar-

beit mit einem Menschen erforderlich ist.



. Fertigungsprofis Kollaboratives Schraubstock- und Werkstiickhandling

Der Einsatz von Cobots kann zudem in weiteren Anwendungs-
fallen erfolgen: Platzknappheit, unpraktischen Flachen fiir eine
Roboterzelle und bei einer einfachen und intuitiven Program-

mierung.

Unsere Spezialisten beraten Sie gerne und umfangreich von
der Beratung uber die Projektbegleitung bis zur individuellen
Anpassung. Sprechen Sie uns an!

Telefon: +43 5523 90909-253
E-Mail: maschinenprofis@metzler.at

metzler.at
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. Fertigungsprofis Werkstiickhandling
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AUSGEREIFTE FLEXIBLE UND

'

PRI MEMARERAE FAme

MODULARE ROBOTERZELLE

Unsere Roboterautomatisierung ist durch standardisierte Mo-
dule sehr ausgereift, flexibel und dennoch extrem individuell
konfigurierbar. Wir bieten Ihnen den optimal zugeschnittenen
Einstieg in die Automatisierung bis hin zur Hightech-Losung.
Mit uns kdnnen Sie lhre Fertigungsprozesse effizienter und
wirtschaftlicher gestalten und Ihr Unternehmen fit fir die
Zukunft machen.

28 )‘gMETZLER

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

¢ Benutzerfreundliche Bedienoberflache, die intuitiv bedien-
bar ist. Dies fuhrt zu kiirzeren Einarbeitungs- und Rist-
zeiten.

* Minimaler Platzbedarf durch eine kompakte Bauweise.

* Optimaler Maschinenzugang zur CNC-Maschine bleibt flr
Einzelteilfertigung und Ristvorgénge erhalten.




. Fertigungsprofis Werkstiickhandling

* Das Baukastensystem der modularen Roboterzelle passt
sich bezuglich Gewicht, Reichweite sowie verschiedenen
Greif- und Teilezuflihrungssystemen bedarfsgerecht Ihrem
Produktionsspektrum an.

* Als einfache Nachristldsung ist die Anbindung der Robo-
terzelle an bereits vorhandenen Maschinen platzsparend
maoglich. Komplett unabhangig lassen sich Schraubstocke
und Maschinentiren steuern.
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. Fertigungsprofis Werkstiickhandling

VERSCHIEDENE MODELLE UND
BAUREIHEN DER ROBOTERZELLE

ROBOTERZELLE

6-Achsen-Roboter

Mit Hubwagen versetzbar
Einsetzbar an mehreren Maschinen
Max. Reichweite

Max. Transfergewicht
ANSCHLUSSE
Betriebsspannung
Stromaufnahme max.
Luftdruck
AUFSTELLFLACHE
Lange (ca.)

Breite (ca.)

Hohe (ca.)
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RZ-1/7

v
v
v
911 mm
7 kg (opt. 12 kg)

400V/230V
16 A
6 bar

1.100 mm
1.100 mm
2.200 mm

RZ-2/12

v
v
v
1.441 mm
12 kg

400V
16 A
6 bar

1.500 mm
1.100 mm
2.200 mm

RZS-3/25*
RZS-2/12* RZ—3525
v
v
v v
1.441 mm 1.831 mm
12 kg 25 kg
400V 400V
16 A 16 A
6 bar 6 bar
900 mm 1.700 mm
1.300 mm 1.300 mm
2.200 mm 2.200 mm

RZS-3/35*
RZ-3/35
v
v
v
1.831 mm
35 kg

400V
16 A
6 bar

1.700 mm
1.300 mm
2.200 mm

*RZS Baureihe ist mit Schubladenspeicher erhiltlich.



. Fertigungsprofis Werkstiickhandling

ROBOTERZELLEN ABGESTIMMT

AUF IHRE BEDURFNISSE

* Kurze Riistzeiten durch einfachen und durchdachten
Systemaufbau, selbst bei kleinen Serien

 Durch die kompakte Bauweise ist ein einfacher Transport
fur einen Standortwechsel moglich

* Anbindung an weitere Maschinen moglich ROBOTERZELLE SEITLICH AN EINER
* Transfergewicht von 7 kg bis zu max. 35 kg MASCHINE ANGEBRACHT

RZS-Baureihe mit Schubladenspeicher

* Mehr Kapazitat durch Schubladenspeicher:
bis zu sechs Schubladen mdglich

* Gleiche Produkt- & Baukastenmerkmale
wie die RZ Baureihe

ROBOTERZELLE DER RZS-BAUREIHE
AN DER VORDERSEITE EINER

MASCHINE ANGEBRACHT

RZS-BAUREIHE MIT
SCHUBLADENSPEICHER
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. Fertigungsprofis Werkstiickhandling
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. Fertigungsprofis Werkstiickhandling

FREI WAHLBARE
STANDARDOPTIONEN

NACH IHREM BEDARF.

GREIFSYSTEME

* Einfachgreifer

* Doppelgreifer

* Mehrfachgreifer

* Vakuum Sauggreifer

e Greifer fur Handling mit Nullpunktspannsystem
* Greifer Wechselsystem

* Greiferbacken Schnellwechselsystem

TEILEZUFUHRUNGSSYSTEME

* Teilepalette mit Rasterblech

* Teilepalette steckbar mit Positionierstiften
* Rotierender Beladetisch

* Palettenspeicher

e Palettentransfersystem

e Forderbandzufiihrung

e Zufiihrung mit Nullpunktspannsystem

HAUPTZEITPARALLELE OPTIONEN

* Polierstation

* Entgratstation

* Reinigungsstation
* Messstation

* Montagestation

SICHERHEITSOPTIONEN

* Sicherheitszaun mit Zugangstir

* Beweglicher Sicherheitszaun
¢ Sicherheitslaserscanner
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. Fertigungsprofis Paletten- und Werkstiickhandling

TTTTIT

SRS

DIE FLEXIBLEN ROBOTERLOSUNGEN

WORK-R BAUREIHE WORK-R - DAS VIELSEITIGE BELADESYSTEM

FUR IHRE CNC-MASCHINE

Halten Sie sich viele Optionen offen. Das robotergestiitzte WerkstlickgroBe Individuell konfigurierbar
WORK-R erfillt hochste Anspriiche in der automatisierten Transfergewichte Max. 10 kg (inkl. Greifer)
Fertigung. .. . L
Werkstiickplatze Beispiel: Regal: 120, Tableau: 24
Abmessungen Individuell

Werkstiickverwaltung Ja
Riststation Hauptzeitparallel (Option)
Mehrmaschinenfdhig Ja

Besonderheiten Schnittstelle zur Leittechnik moglich
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. Fertigungsprofis Paletten- und Werkstiickhandling
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. Fertigungsprofis Paletten- und Werkstiickhandling

TERMINAL-WORK-S

In den Paletten-TERMINALSs belegen lhre Werkstlcke die
besten Platze in der Fertigung. Von dort flihren sie jedes
einzelne Stlck automatisch in den Bearbeitungsraum der
Maschine und wieder zuriick. Maschinen, deren internes
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MASCHINEN-UNABHANGIGES TERMINAL
UND AUTONOME STEUERUNG.

Werkzeugmagazin ausreichend groB fir anstehende Ferti-
gungslaufe ist, werden durch ein Paletten-TERMINAL bereit
fur die unbeaufsichtigte Fertigung. Holen Sie alles aus lhren
Maschinen heraus.



. Fertigungsprofis Paletten- und Werkstiickhandling

PALETTENGROSSE: @ 148ER

FLEXIBLE PALETTENBELADUNG Aufbau: Lange: 260 mm,

Breite: 240 mm

PALETTENGROSSE: @ 148ER (16 pro Ebene moglich)
Aufbau: Lange: 260 mm,
Breite: 200 mm

(24 pro Ebene mdoglich)

PALETTENGROSSE:
320 X 320 MM
Aufbau: @ 350 mm
(10 pro Ebene moglich)
Aufbau: @ 550 mm
(8 pro Ebene moglich)

8 FLEXIBLE
PALETTENPLATZE
JE EBENE

ABLAGE FUR
GREIFER UND
ADAPTERPALETTE

UBERGABE
MASCHINE

W

PALETTENGROSSE:
400 X 400 MM
Aufbau: @ 550 mm
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. Fertigungsprofis Paletten- und Werkstiickhandling

WERKSTUCKHANDLING MIT DER TERMINA

AVANATATATATA
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. Fertigungsprofis Paletten- und Werkstiickhandling

WORK-S-BAUREIHE

:

? VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAYA VAVAVAYAVAVAYA
(6 AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
* VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA TAVAVAVAVAVAYA
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA VAVAVAY
f VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVYAVA
4 AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
| YAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAYAYA
¢ A'AVA'A'A'A'AVA'AYA'A'LVA‘A'A'A'A'A'A'A'

$550 x 500
00 kg

VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAYAY
VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY
VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAYA
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY

WORK-S - DER WIRTSCHAFTLICHE EINSTIEG

Flexibel an verschiedenste Maschinen
anbind- & nachristbar

D148, 320 x 320, 400 x 400,

WORK-S BAUREIHE FelsiEnEee 500 x 500, 630 x 630

i screibekreise 650 MM (400 X 400), 750 mm
WORK-S bietet als Regalspeicher Platz fiir bis zu 44 Paletten. INSCTEIDEKTEISE 630 x 630)

Maschine

Der Speicher ist mit fast allen Maschinen kombinierbar. Transfergewichte von 300 bis 800 kg

bis 44 Paletten (400 x 400),
bis 81 Paletten (D148)

Max. Beladung 7.200 kg
Abmessungen mm (B x T x H): 2.850 x 2.850 x 2.400

Individuelle Anpassungen sind nach Absprache mdglich.
Palettenplatze

Eigene Ablaufsteuerung, Hauptzeit-
Ausstattung paralleler Ristplatz (Option), eigene
Palettenverwaltung (Option)
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. Fertigungsprofis Werkzeughandling

WERKZEUGHANDLING MIT DER TOOL-TERMINA

Werkzeugverwaltung und Fertigung -

die Vorteile der Werkzeug-TERMINAL-Baureihe

Am Werkzeug-TERMINAL kdnnen ein oder mehrere Bearbei-
tungszentren automatisiert werden. Eine freistehende Losung
ist auch maglich.

* Datenspeicher bis 9.000 Werkzeuge mit offenen Schnitt-
stellen zum Toolmanagement, Werkzeugvoreinstellung und
Produktion

* Platzsparend: Hohe Werkzeugdichte, z. B. 1.000 Werkzeuge
auf nur 6,7 m?

» Bedarfsgerecht: Drei Basisarchitekturen fir flexible
Konfigurationen

TOOL-S - DER WIRTSCHAFTLICHE EINSTIEG

TOOL-S BAUREIHE Ausfiihrung S, M, L

WZ-Aufnah HSK 25-HSK 125 in allen géngigen
Das kompakte Regalsystem fir bis zu 350 Werkzeuge, das mit HateliEn Aufnahmen

fast allen Maschinen kombinierbar ist. Individuelle Anpassun- Werkzeugplatze ca. 90-350

gen sind nach Absprache moglich. . i
Max. WZ-Gewichte bis 35 kg

WZ-Léngen individuell konfigurierbar
Stellflache 0,81 m?-5,29 m?
Ausstattung Eigene Ablaufsteuerung und WZ-

Verwaltung Gber Twin CAT 3
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. Fertigungsprofis Werkzeughandling

BAUREIHE

Raumwunder fiir lhr Werkzeug

* Fir alle gangigen Werkzeugaufnahmen L

i
g
reduzieren }:1”1;:

e Kurze Ristzeiten und Amortisationszeit ([T}
Wi

* Moderne Fertigungsumgebung fir Ihr Team (1T
(1

« Stillstandzeiten durch Schwesterwerkzeuge

({11}

. il
Vorteile ki

. . o .. i
* Laufzeitparallele Ristvorgénge realisierbar i
g
lis

* Kleinste Aufstellflache seiner Klasse ol | Ly 9 T [

* Der wirtschaftliche Einstieg f&": - + 3 ‘ ‘
u B 3
* Eigene Ablaufsteuerung und WZ-Verwaltung | it ‘
Ml

e Baukasten

* |deal zur Nachristung geeignet I oriin
* Steuerung herstellerunabhéngig und neutral ¥y
* Mehrmaschinenfahig
B
WORK-D - DAS RAUMWUNDER
Ausfihrung S, M, L
TOOL-D BAUREIHE WZ-Aufnahmen HSK 25-HSK 125 in allen gangigen
Aufnahmen

M: 550 Werkzeuge
L: 1.000 Werkzeuge

Max. WZ-Gewichte bis 15 kg

Das Raumwunder mit patentierter Mehrfachtrommel Werkzeugplatze
nimmt in der Standardausfiihrung bis zu 550 Werkzeuge

auf - auf Wunsch auch mehr.
80 mm (160 mmm bei freien Neben-
platzen)

Stellflache S:1,25m? / M:3,5m? / L: 6,7 m?

Max. WZ-@

- Eigene Ablaufsteuerung und WZ-
Ausstattung Verwaltung Uber Twin CAT 3
- MULTI-TOOL Mehrfachbeladung
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. Fertigungsprofis GF System 3R - Tooling - Automation - Software

System 3R, der Spezialist fiir Tooling, Spann-
mittel und Automation, bietet produktive
Losungen fur feinmechanische Prozesse und
Maschinen.

Der Schliissel unseres Erfolgs ist unsere neutrale, offene Ar-
chitektur, durch die sichergestellt wird, dass unsere Systeme
mit jeder Art von Werkzeugmaschinen und Prozessen kompa-

F

System 3R WorkPal 1

WorkPal1 hat einen geringen Grundflachenbedarf und wurde
fur den automatischen Palettenwechsel in einem Spannfutter
auf dem Maschinentisch von Frasmaschinen, Schleifmaschi-
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SYSTEM 3R - TOOLING - AUTOMATION - SOF

tibel ist. Wir haben auch sehr viel Wert auf die Entwicklung der
Software gelegt, die es Maschinen aller Art ermdglicht, mitein-
ander zu kommunizieren und so eine reibungslose Produktion
zu ermoglichen. Dies flhrt letztendlich dazu, dass unsere
Kunden mit kosteneffizienten, produktivitatssteigernden Lo-
sungen belohnt werden, ihre Rentabilitat steigern und auf dem

globalen Markt wettbewerbsfahig bleiben kdnnen.

nen, Lasermaschinen oder Drahterodiermaschinen entwickelt.
Die spezielle Bauart mit groBer Schiebetilir gewahrt optimale
Zugéanglichkeit des Magazins und erleichtert so das Laden und
die Entnahme der Paletten.



. Fertigungsprofis GF System 3R - Tooling - Automation - Software

TWARE

AUTOMATION -

PALETTISIERTE HANDHABUNG

Automation halt die Produktion unabhédngig von der Tageszeit
oder dem Wochentag am Laufen. Das sorgt fir kiirzere Vor-
laufzeiten, hohere Produktivitat und eine schnellere Amortisa-
tion des in lhre Maschinen investierten Kapitals.

e
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System 3R WorkPartner 1+

WorkPartner 1+ hat einen geringen Grundflachenbedarf und
ist fir Anwendungen in Frasmaschinen, Schleifmaschinen,
Senkerodiermaschinen, Drahterodiermaschinen und Laserma-
schinen bestimmt. Er ist bei der einmaligen Fertigung genauso
effektiv wie bei der Serienfertigung. Fir einzigartig flexible Ma-

+GF+

gazinkapazitat konnen bis zu zwei Maschinen sowie bis zu drei

Magazinen gleichzeitig in einer automatischen Produktionszel-
le bedient werden. GroBe Tiren erleichtern das Beladen der
Magazine mit Werksttcken und Werkzeugen. Eine pneumati-
sche Steuerung von Greifern und Tischfuttern ist integriert.
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. Fertigungsprofis GF System 3R - Tooling - Automation - Software

TOOLING

Ein Referenzsystem verkiirzt Riistzeiten. Jede Minute, die von interner in externe Riistzeit umgewandelt werden
kann, erhoht die Spindelzeit der Maschine und damit die Produktivitit des Betriebs. GroBe Gewinne sind zum
Greifen nah. Die Maschine generiert nur Umsatz, wenn die Spindel sich dreht - und nur dann. Besser intelligenter

arbeiten, als harter arbeiten.

Tooling fiir Elektrodenherstellung und Funkenerosion
Die Ausstattung der Maschinen mit demselben Referenzsys-
tem bedeutet, dass Elektroden und Werkstiicke zwischen den
Maschinen bewegt werden kdnnen, ohne dass eine nachtragli-
che Ausrichtung und Uberpriifung erforderlich ist. Das Einrich-
ten dieser Funktion bendtigt gerade einmal eine Minute.

Tooling fiir Drahterodieren

In drei Schritten zum Erfolg: Der Weg zu einer rationellen
Produktion bei Drahterodiermaschinen lasst sich in drei
Schritten zusammenfassen - Montage, Referenzsystem und
Automation.

Tooling fiir Pulververdichtungstechnologie

Verwendung von System 3R Tooling bei der Herstellung von
Stempeln und Matrizen erhoht die Produktivitat im Werkzeug-
bau durch eine Reduzierung der Ristzeiten, eine verbesserte
Genauigkeit, hohere Qualitdt und eine geringere Anzahl von
Ausschussen. Verwenden Sie System 3R Tooling auch im
Pulververdichtungsprozess. Es reduziert die Ristzeiten in der
Presse und sorgt fir eine verbesserte Genauigkeit, hohere
Qualitat und weniger Reparaturen.
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Tooling fiir die Produktion von Teilen

Die Erfahrung zeigt immer wieder, dass sich MaBnahmen zur
Reduzierung der Leerlaufzeiten Ihrer Maschinen deutlich mehr
lohnen als die Jagd nach Sekunden im eigentlichen Bearbei-
tungsprozess. Die Losung ist ein stabiles und exaktes Refe-
renzsystem. So kénnen Sie die Voreinstellung fern von der
Maschine vornehmen und dann die Maschine mit minimaler
Leerlaufzeit einrichten - schnell und prazise!



. Fertigungsprofis GF System 3R - Tooling - Automation - Software

WECHSELRAHMEN FUR DRAHTERODIERMASCHINEN - CUT SERIE

Wechselrahmen sind groBe, auf die WEDM-Maschinentisch-Dimensionen angepasste Palettensysteme.

Wechselrahmen

Die robuste Konstruktion erlaubt es, auch grofe
Werkstiicke aufzuspannen und repetiergenau in die
WEDM-Maschine einzuwechseln. Durch Anpassung der
Spannleisten an die jeweiligen Werkstlcke kann der Auf-
spann- und Ausrichtaufwand signifikant reduziert werden.

Komponenten

Eine Wechselrahmen-Ausristung besteht aus mindestens
folgenden Komponenten:

* Maschinenausriistung

* Pneumatik-Steuerung

* Wechselrahmen

* Spannleisten

Maschinenausriistung

Die Maschinenausristung besteht aus zwei Palettenaufnah-
men sowie den 4 Z-Supports auf denen der Wechselrahmen
schlussendlich positioniert wird. Palettenaufnahmen und
Z-Supports bilden das Referenzspannsystem fiir den Wechsel-
rahmen auf der WEDM-Maschine.

Optionen

Optional kann die Wechselrahmen-Ausriistung mit folgenden
Komponenten erganzt werden:

* Greifer (zu Roboter oder Hebevorrichtung)

* Voreinstellplatz

* Maschinenausriistung zu Messmaschine

SYSTEM 3R SOFTWARE-PORTFOLIO

Integration ist der Schliissel, um das volle Potenzial Ihrer Fertigung zu nutzen. Die optimale Software muss vor allem benutzer-

freundlich sein, damit erforderliche Daten schnell und in strukturierter Weise eingegeben werden kdénnen. Egal ob Sie einen

schnellen, prazisen Uberblick tiber die gesamte Prozesskette, erhohte Flexibilitat, eine einfachere und sicherere Vorbereitung

automatischer Zellen, Informationen tUber Werkstiicke, Magazinpositionen oder immer verfligbare Offsetwerte und NC-Program-

me bevorzugen, wir bieten die passende Software: Workshop Manager, Cell Manager, Easy Cell Manager, Job Tool Mana-

ger, Cell Manager Light oder Batchbuilder.

Unsere Spezialisten beraten Sie gerne in der Auswahl der fir Sie perfekten Software. Sprechen Sie uns an!

Telefon: +43 5523 90909-253
E-Mail: maschinenprofis@metzler.at
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. Fertigungsprofis GF System 3R - Tooling - Automation - Software

SYSTEM 3R - TOOLING DELPHIN -
DAS MODULARE SPANNSYSTEM

Frasen mit Delphin

Dank hoher Spannkraft und mechanischer Verriegelung
eignet sich das Delphin-Spannsystem besonders zum
Frasen, auch bei hochsten Belastungen. Seine Modula-
ritdt ist besonders beim Einsatz mit den unterschiedli-
chen Vorrichtungen niitzlich, die beim Frasen bendétigt
werden.
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. Fertigungsprofis GF System 3R - Tooling - Automation - Software

Vorteile

* Zahlreiche Werkstlickbefestigungen auf einem
Maschinenbett

* Vormontage von Schraubstocken aller Art und GroBen
auf der Palette

* Frasmagnete

* Spannzapfen lassen sich an Vakuumplatten schrauben

* T-Nut-Platten mit Delphin-Spannzapfen

» System 3R bietet stationar und auf Schienen fahrbare
Industrieroboter

* Kundenspezifische Vorrichtungen kdnnen zwischen
verschiedenen Maschinen gewechselt werden,
ohne Verluste bei der Prazision

Unterschiedliche Anwendungen

2 /4 /5 / 6-fach Grundplatten

* Aufbau

* Hochtemperatur und additive Fertigung
* Palettengreifer

* Drehbare Voreinstellstation

* Spindel

e Turm

* MaBgeschneiderte Anwendungen

PNEUMATISCHER ZENTRUM-SPANNER
PMC-200 MIT GPS 240

Anwendung
5 Achsen CNC-Schraubstock mit Keilspannung und Federkraft bis 40 kN fir das automatische, sichere Einwechseln
Uber Palette in den Bearbeitungsraum mit anschlieBendem Werkstlickwechsel im Maschinenraum.

Vorteile

* Prozesssicher, dank integrierter selbsthemmender Keil-
spannung und Federkraft-Sicherung

e Fir alle Automatisationsarten in der Frasbearbeitung

* Inklusive Pragebacken, beidseitig anwendbar

* Fir das Ausmessen von Werkstlicken in gespanntem
Zustand auf 3D -Messmaschinen

* Konstruktion und Herstellung in der Schweiz

* Spannkraft einstellbar von 10-40 kN

* Minimale Spannkraft bei 2 bar 10 kN

» Spannkraft bei 6 bar 25 kN und bei 12 bar 40 kN

Bei Abkoppelung der Luft bleibt eine reduzierte Spannkraft

Uiber den Federdruck erhalten.
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DIE FERTIGUNGSPROFIS

METZLER-MAT

DIGITALISIERUNG
UND AUTOMATISIERUNG
IN DER BESCHAFFUNG

FACT BOX = Autarkes System (UMTS),

keine Netzwerkintegration notwendig

n|

= Warenverflgbarkeit 24 /7 = Integrierbar in ERP- oder andere
=> Reduzierter Schwund und Verbrauch Softwaresysteme
= Reduzierung von Prozesskosten = Mebhrlieferantenfahig
= Entlastung von Produktion & Einkauf = Integrierte Mess- und Prifmittel-
= Permanente Transparenz verwaltung
in der Werkzeugverwaltung = Browserbasierte Automatenver- Mehr erfahren im VIDEO:
= Module beliebig kombinierbar waltung - keine Softwareinstallation metzler.at/metzlermat

Ay
’

Unsere Spezialisten beraten Sie gerne! +43 5523 90909-115 | beschaffungsprofis@metzler.at
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