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Betriebsdirektor Dipl. Ing. Hermann Klaeger griindet die Firma »Fortuna-Kaltsdgenfabrike
in Stuttgart-Unterttirkheim

Weltwirtschaftskrise: mit technischen Innovationen, FleiB und unternehmerischen
Geschick wird diese Zeit liberwunden

Ing. Hans Klaeger Gbernimmt die Geschaftsfiihrung. Trotz aller Schwierigkeiten in der
Nachkriegszeit gelingt es, dank tatkrdftiger Unterstiitzung der Mitarbeiter, die Firma

neu aufzubauen.

Ing. Hans Klaeger griindet zusammen mit dem 2. Geschaftsfiihrer, Dipl. Ing. Erhard Jost,
die Firma Klaeger Prézision.

der Enkel des Firmengriinders, Dipl. Ing. Wolfram Klaeger wird Geschéaftsfiihrer und
setzt die Erfolgsgeschichte des Unternehmens fort.

Bau des neuen Fertigungs- und Montagewerk in Kernen-Rommelshausen bei Stuttgart.
KLAEGER feiert sein 75jahriges Betriebsjubildum.

KLAEGER entwickelt selbststdndig die neue Steuerung flr die gesamte Sdgemaschinen-
produktion

Alle Vertikalbandsdgen der VBS-Serie werden neu entwickelt.

Zentrales
Innovationsprogramm
Mittelstand

KLAEGER feiert sein 85jahriges Betriebsjubildum. (/ZIM

Neben weiteren Neuentwicklungen in Zusammenarbeit mit der Universitét
Stuttgart die Innovation SmartCut entwickelt.

KLAEGER entwickelt 3DCut fur additive Fertigung.
Dipl. Ing. Sebastian Léffler wird alleiniger Geschéftsfiihrer der Firma KLAEGER.

KLAEGER setzt den Focus auf Innovation und besondere Nischen in der Fertigung.

Dipl. Ing. Hermann Klaeger Ing. Hans Klaeger Dipl. Ing. Wolfram Klaeger Dipl. Ing. Sebastian Loffler
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pharos

pharos220 SmartCut

KLAEGER pharos SmartCut Baureihe — der Leuchtturm unter den
Bandsigeautomaten!
Ein Qualitatsprodukt deutscher Maschinenbautechnik

Klaeger Sdgeautomaten sind gleichermaBen fir Dreischichtbetrieb mit sehr
hohen Stiickzahlen als auch fir Einzelschnitte im manuellen Betrieb konstruiert.
Speziell die pharos Doppelsdulenbaureihe ist auf Grund ihrer Konzeption fir
besonders schwere Aufgaben vorgesehen.

In dieser Sdgeklasse einzigartig: pharos - die Konigsklasse!

pharos300 SmartCut

Bedienpult

Statt einer Standardsteuerung mit komplizierten
Abldufen bieten wir unseren Kunden K-tronic-
Steuerung mit genial einfacher Bedienung und
aleichzeitig héchsten Komfort.

Deshalb haben wir unsere K-tronic-Steuerung
selbst entwickelt!

Aus dem Alltag fiir die tagliche Anwendung fir
Sie gemacht!
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Intelligentes Sagen fiir den Profi
Antrieb vom Sagevorschub mit hochprazisem Servo-
motor dber Kugel-Rollspindel

Funktion ,Sanftes Anségen”: Wirkungsbereich und
Vorschubwertreduzierung vorwahlbar

Funktion ,Sanftes Aussagen”: Wirkungsbereich und
Vorschubwertreduzierung vorwahlbar

Funktion , Ausklinken”: Schnitttiefenbegrenzung
frei einstellbar

Einfahrfunktion fir neue Sagebander: spart Ihr Geld!

Material-Anfangserkennung (Erstschnitt mit und
ohne Kopfschnitt)

Schnittverlaufskontrolle: Abschaltung bei starkem
Verlauf (Sdgeband an VerschleiRgrenze)

Modell

Artikelnummer

Steuerung

Schnittbereich in mm 90° O
90° []

Sagebandabmessung

Antrieb Drehstrommotor (elektron. geregelt)
Schnittgeschwindigkeit

Vorschublénge im vollautomatischen Betrieb
Angetriebene Spénebiirste
Emulsionskiihlung

Integrierte Rollenbahn

Reststiickldnge bei halbautomatischem Betrieb
Reststiicklange bei automatischem Betrieb
Arbeitshohe

Abmessungen (L x B x H)

Gesamtgewicht

pharos220
GemartCin
01152
K-tronic-A
220 mm
220 x 220
2890 x 27 x 0,9 mm
2,0 kW 400V/50Hz
15-100 m/min
600 mm pro Hub
serienmaBig
serienmaBig
1000 mm
40 mm
120 mm
730 mm

1950 x 1550 x 1320 mm

900 kg

pharos300
GemertCin
07024
K-tronic-A
300 mm
300 x 300
3950 x 34 x 1,1 mm
3,0 kW 400V/50Hz
15-100 m/min
600 mm pro Hub
serienmaBig
serienmaBig
1000 mm
40 mm
130 mm
730 mm
2100 x 2050 x 1510 mm
1250 kg




bitron
Doppelsaulen-Bandsagen Halbautomaten

bitron220 W bitron300

KLAEGER bitron Doppelsdulen-Technologie: Hochleistung pur!
Ein Qualitdtsprodukt deutscher Maschinenbautechnik

Speziell die Doppelsdulen-Baureihe ist auf Grund ihrer Konzeption ideal
geeignet fir Kleinserien und Einzelschnitten, wenn hohe Anforderungen

an Zuverldssigkeit und Genauigkeit gestellt werden. Auch schwierigste
Materialien werden mihelos, prazise und mit groBter Laufruhe durchtrennt.
K-tronic Halbautomatiksteuerung: von Klaeger selbst entwickelt,

von Klaeger selbst gebaut.

bitron =00

Artikelnummer

Steuerung

Schnittbereich in mm 90° O
90° []

Sédgebandabmessung

Antrieb Drehstrommotor (elektron. geregelt)
Schnittgeschwindigkeit

Angetriebene Spanebiirste
Emulsionskiihlung

Arbeitshohe

Abmessungen (B x T x H)

Gesamtgewicht

Die Halbautomatiksteuerung
fiir bitron220

Q006
©eeo

Hydraulisches Spannen
Hydraulisches Heben des Sdgerahmens

Automatisches Offnen des Spannstocks
Alle Maschinenfunktionen auf einem Bedienpult
Materialhdhenerkennung

Schnittgeschwindigkeit elektronisch
geregelt 15-100 m/min

I super-einfache Bedienung

01149
K-tronic-E
220 mm
220 x 220
2890 x 27 x 0,9 mm
2,0 kW 400V/50Hz
15-100 m/min
serienmaBig
serienmaBig
730 mm
1480 x 850 x 1320 mm
500 kg
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Intelligentes Sagen fiir den Profi

» Funktion ,Sanftes Ansagen”:
Wirkungsbereich und Vorschubwert-
reduzierung vorwahlbar

> Funktion ,Sanftes Aussagen”:
Wirkungsbereich und Vorschubwert-
reduzierung vorwahlbar

» Funktion , Ausklinken”: Schnitttiefen-
begrenzung frei einstellbar

» Einfahrfunktion fir neue Sagebander:
spart Ihr Geld!

Optional:

» Schnittverlaufskontrolle: Abschaltung
bei starkem Verlauf (Ségeband an
VerschleiRgrenze)

/

07025
K-tronic-S
300 mm
300 x 300
3950 x 34 x 1,1 mm
3,0 kW 400V/50Hz
15-100 m/min
serienmaBig

serienmaBig
730 mm
2000 x 1100 x 1510 mm
850 kg



actron265DG actron325G

KLAEGER actron Gehrungs-Halbautomaten:
Hochste Bedienfreundlichkeit!
Ein Qualitatsprodukt deutscher Maschinenbautechnik

Komfort steht an erster Stelle. Die Gehrungsverstellung erfolgt in Sekundenschnelle.
Wirtschaftliches Ségen ist nur durch hohe Leistung erreichbar.

actron - eben eine Klasse fur sich.

K-tronic-E Halbautomatiksteuerung: von Klaeger selbst entwickelt,

von Klaeger selbst gebaut

Sagen mit einem einzigen Knopfdruck, einfacher geht's nicht!

Modell

Artikelnummer

Steuerung

Schnittbereich in mm 90° O
90° O/
60° 1/
45° 1/
30° O/

Sagebandabmessung

Antrieb Drehstrommotor (elektron. geregelt)
Schnittgeschwindigkeit
Gehrungsschnellverstellung
Emulsionskiihlung

Arbeitshohe

Abmessungen (L x B x H)

Gesamtgewicht

Die Halbautomatiksteuerung
fiir die actron265DG und -325G

Hydraulisches Spannen
Hydraulisches Heben des Sdgerahmens

Automatisches Offnen des Spannstocks

Alle Maschinenfunktionen auf einem Bedienpult

Einstellbare Hubhohe fiir schnellstes Sagen
kleiner Querschnitte

Schnittgeschwindigkeit elektronisch
geregelt 15-100 m/min

ergonomisch
modularer Aufbau
super-einfache Bedienung

Halbautomatiksteuerung:

von Klaeger selbst entwickelt,
von Klaeger selbst gebaut.

actron265DG
Doppelgehrungsmodell
06703
K-tronic-E
265 mm
200 x 200 / 300 x 150
li./re. 200 x 200 [ 250 x 150
li/re. 180 x 180 / 200 x 100
nurlinks 125 x 125 [ 130 x 100
3280 x 27 x 0,9 mm
2,0 kW 400V/50Hz
15-100 m/min
serienmiBig (30°li. [ 45° re.)
serienmaBig
950 mm
1610 x 930 x 1400 mm
410 kg

actron3256
Gehrungsmodell
06705
K-tronic-E
325 mm
300 x 300 [/ 420 x 300
280 x 280 [ 360 x 250
270 x 270 | 300 x 200
170 x 170 | 200 x 100
3770 x 27 x 0,9 mm
2,0 kW 400V/50Hz
15-100 m/min
serienmaBig (30° li.)
serienmaBig
730 mm
1850 x 1200 x 1230 mm
590 kg



gazelle250 DG / HBS G / HBS DG

KLAEGER HBS Bandsdgen: ein MuB fiir jede Werkstatt!
Ein Qualitatsprodukt deutscher Maschinenbautechnik

Einfache und komfortable Handhabung, zeichnet diese zuverlassigen Bandsdgen aus.
Klein in den Abmessungen - aber Gberragend in den Schnittleistungen:

eine Qualitdtsbandsage fiir jede Anwendung.

KLAEGER HBS Baureihe zeichnet sich durch Bedienfreundlichkeit und Lang-
lebigkeit aus.

Modell

Artikelnummer

Schnittbereich in mm 90° O
90° 1/
60° [1/]
45° /[
30° O/
Sdgebandabmessung

Antrieb Drehstrommotor

Schnittgeschwindigkeit

Gehrungsschnellverstellung

Emulsionskiihlung

Arbeitshohe

Abmessungen (L x B x H)
10/ 11 Gesamtgewicht

KLAEGER gazelle250DG
lhre Einstiegs-Bandsage:
zuverlassige und sehr
stabile Doppelgehrungs-
sage!

gazelle 250 DG
Doppelgehrungsmodell

07838

260 mm
210 x 210 [/ 260 x 210
li./re. 180 x 180
rechts 140 x 140 [/ 190 x 140
2915 x 27 x 0,9 mm
1,4/1,8 kW 400V/50Hz
35 + 70 m/min
serienmaBig
900 mm
1600 x 800 x 1500 mm
446 kg

HBS 265 DG
Doppelgehrungsmodell

01119

265 mm
200 x 200 / 300 x 150
li./re. 200 x 200 / 250 x 150
li/re. 180 x 180 / 200 x 100
nur links 125 x 125 [ 130 x 100
3280 x 27 x 0,9 mm
2,0 kW 400V/50Hz
stufenlos 15-100 m/min
serienmaBig (30° li. [ 45° re.)
serienmaBig
950 mm
1580 x 930 x 1400 mm
390 kg

HBS 325 G
Gehrungsmodell

01153

325 mm
300 x 300 / 420 x 300
280 x 280 [ 360 x 250
270 x 270 | 300 x 200
170 x 170 [ 200 x 100
3770 x 27 x 0,9 mm
2,0 kW 400V/50Hz
stufenlos 15-100 m/min
serienmaBig (30° li.)
serienmaBig
730 mm
1850 x 1100 x 1230 mm
530 kg
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Abldngen, ausklinken, trennen, Werkstoff-

und Materialprifung: eine universelle Vertikal-
bandsage, unverzichtbar fir jede Werkstatt,
wo mehr als nur Stangenmaterial abgelangt
werden muss.

Eine reiche Auswahl an Sonderzubehor er-
maoglicht die Abstimmung auf alle Bedurfnisse.

Wir kdnnen auch Sondermaschinen bzw.
Sonderkonstruktionen nach lhren Anforde-
rungen bauen.

BITTE FRAGEN SIE UNS
1213 NACH SONDERLOSUNGEN!

Modell

Artikelnummer

Schnittgeschwindigkeit
(elektronisch geregelt)
Tischart

Schnittbreite
Schnitthohe

TischgroBe
Tischvorschub

Maximale Tischbelastbarkeit
Antrieb Drehstrommotor
(elektronisch geregelt)
Sagebandlange
Sagebandbreite
Abmessungen (Hx B xT)
Gesamtgewicht

Modell

Artikelnummer

Schnittgeschwindigkeit
(elektronisch geregelt)
Tischart

Schnittbreite
Schnitth6he

TischgroBe
Tischvorschub

Maximale Tischbelastbarkeit
Antrieb Drehstrommotor
(elektronisch geregelt)
Ségebandlange
Sagebandbreite
Abmessungen (Hx B xT)
Gesamtgewicht

VBS400E
Standard

08216

stufenlos
15-300 m/min
Fester Tisch
400 mm
420 mm
600 x 600 mm
200 kg
1,5 kW
400V/50Hz
3600 mm
4-20 mm
2225 x 1120 x 770 mm
470 kg

VBS400S
Standard
08219
stufenlos
15-1000 m/min
Fester Tisch
400 mm
420 mm
600 x 600 mm
200 kg
4,0 kW
400V/50Hz
3600 mm
4-20 mm
2225 x 1120 x 770 mm
460 kg

VBS400EM
Manuell

08217
stufenlos
15-300 m/min
Manueller Tisch
400 mm
390 mm
600 x 760 mm
mit Handrad
200 kg
1,5 kW
400V/50Hz
3600 mm
4-20 mm
2225 x 1120 x 1020 mm
500 kg

VBS400SM
Manuell

08220
stufenlos
15-1000 m/min
Manueller Tisch
400 mm
390 mm
600 x 760 mm
mit Handrad
200 kg
4,0 kW
400V/50Hz
3600 mm
4-20 mm
2225 x 1120 x 1020 mm
490 kg

VBS400EH
Hydraulisch

08218
stufenlos
15-300 m/min
Hydraulischer Tisch
400 mm
390 mm
600 x 760 mm
hydr. Vorschubregelung
200 kg
1,5 kW
400V/50Hz
3600 mm
4-20 mm
2225 x 1120 x 870 mm
530 kg

VBS400SH
Hydraulisch

08221
stufenlos
15-1000 m/min
Hydraulischer Tisch
400 mm
390 mm
600 x 760 mm
hydr. Vorschubregelung
200 kg
4,0 kW
400V/50Hz
3600 mm
4-20 mm
2225 x 1120 x 870 mm
530 kg
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Vertikalbandsdgen

vBs600s M vBs6oosM M VBSG600SH
vBs1100s B VBS1100SH

14 /15

KLAEGER

VBSGO00SH

Artikelnummer

Schnittgeschwindigkeit
(elektronisch geregelt)
Tischart

Schnittbreite
Schnitthdhe

TischgroBe
Tischvorschub

Maximale Tischbelastbarkeit
Antrieb Drehstrommotor
(elektronisch geregelt)
Ségebandlange
Sagebandbreite
Abmessungen (H x B x T)
Gesamtgewicht

08222

15-1000 m/min
(nur bei max. 27 mm Band)
Fester Tisch
600 mm
585 mm
600 x 760 mm
500 kg
4,0 kW
400V/50Hz
5060 mm
13-27 mm
2555 x 1410 x 1180
720 kg

08223
15-1000 m/min

(nur bei max. 27 mm Band)

Manueller Tisch lineargefiihrt

600 mm
555 mm
600 x 760 mm
handgefiihrt
500 kg
4,0 kW
400V/50Hz
5060 mm
13-27 mm

2225 x 1410 x 1470 mm

960 kg

08224
15-1000 m/min

Hydraulischer Tisch
600 mm
555 mm

600 x 760 mm

hydr. Vorschubregelung

500 kg

4,0 kW
400V/50Hz

5060 mm
13-27 mm

960 kg

Artikelnummer

Schnittgeschwindigkeit
(elektronisch geregelt)
Tischart

Schnittbreite
Schnitthohe

TischgroBe
Tischvorschub

Maximale Tischbelastbarkeit
Antrieb Drehstrommotor
(elektronisch geregelt)
Sagebandldnge
Sagebandbreite
Abmessungen (Hx B x T)
Gesamtgewicht

08225

im Verhiltnis 1:10
2.B. 100-1000 m/min
Fester Tisch
1100 mm
690 mm
1000 x 1150 mm
800 kg
4.0 kW
400V/50Hz
5060 mm
13-27 mm

2570 x 2420 x 1300 mm

1650 kg

08226

im Verhaltnis 1:10
2.B. 100-1000 m/min
Hydraulischer Tisch
1100 mm
535 mm
1000 x 1200 mm
hydr. Vorschubregelung
800 kg
5,5 kW
400V/50Hz
5060 mm
wahlweise 27 oder 34 mm
2580 x 2300 x 2500 mm
2000 kg

(nur bei max. 27 mm Band)

2555 x 1420 x 1365 mm



KLAEGER

KLAEGER

ist eine kompetente Ergdnzung
flir eine zukunftsweisende Technologie:

Produkte entstehen beim Laserschmelzen,
indem etwas hinzugefiligt wird - Schicht fiir
Schicht unter dem Prézisionslaser aus CAD-
Datenséatzen und einkomponentigen Pulver-
werkstoffen. ,Auftragen statt Abtragen” ist der
innovative Weg zum fertigen wirtschaftlichen
Ergebnis.

Das Strahlschmelzen erlaubt die Umsetzung
beliebig komplexer Geometrien.

Ein Vorteil, der sich nicht nur bei der Fertigung
von Unikaten bezahlt macht, sondern beispiels-
weise im Werkzeugbau den Schritt vom Proto-
typ zur Serienfertigung optimiert.

Unser Programm fiir die Nachbehandlung
komplettiert das Finishing im Laserschmelzen

in hervorragender Qualitdt und dazu konku-

renzlos wirtschaftlich.

Post Processing for Additive Manufacturing
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- Schnittverlaufsmessung

- Servo geregelter Tischvorschub

- stufenlos verstellbarer Aufspannwinkel

- speziell entwickelte Absaugvorrichtung
ca. 1000 kg
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HEAVY DUTY BANDSAWS

Klaeger OPUS — Heavy Duty Bandsaws

Unter dem Namen ,Klaeger OPUS -
Heavy Duty Bandsaws" - werden
Bandsdgemaschinen im GroBmaschinen-
format entwickelt um die Heraus-
forderungen unserer Kunden zu losen.

Klaeger-Opus GroBsdagen kommen in
den verschiedensten Bereichen zum
Einsatz: der weite Kundenkreis reicht
vom Formenbau Uber GieBereien bis hin
zu Reifenherstellern.

In enger Zusammenarbeit wurden mit
Ingenieuren auf beiden Seiten groBe
Sageprojekte, sowie kundenspezifische

Horizontalbandséigen

KLAEGER OPUS 650HS

Schnittbereich 650 x 650 mm
Bandgeschwindigkeit stufenlos von 10 - 130 m/min
5,5 kW Motor

Produktionsmaschine im schwingungsarmen Doppelsdulenbereich

KLAEGER OPUS 800HS

Schnittbereich 800 x 800 mm

Bandgeschwindigkeit stufenlos von 10 - 130 m/min
7,5 kW Motor

Hochstabiler Doppelsdulen-Aufbau

Hochste Leistung bei groBen Geschwindigkeiten

18/19

Losungen entwickelt. Der Stand der
Technik ist dabei stets Voraussetzung
flr unsere maBgeschneiderten Losun-
gen.

Sdgen mit hohen Geschwindigkeiten
und extremer Leistung

verkettete Maschinen und Lade-
systeme

robotergesteuerte Zu-/und Abfihr-
systeme

Séagen fir Aluminium, Stahl, Silizium,
Ringe, Motorenblocke, Reifen, etc.

e

Aluminivmséigen

KLAEGER OPUS 720HS

Spezielle Aluminiumsage

Schnittgeschwindigkeit bis 3000 m/min
Schnittbereich 720 x 720 mm

15 kW Motor

Siagegeschwindigkeit von bis zu 3000 m/min

Spezielle Sigebander mit Lebenszeiten bis zu 1500 m?
Schnittleistung Giber 7500 Schnitte/Stunde

Bsp.: Durchmesser 500 mm, Schnittzeit 60 Sekunden

KLAEGER OPUS 2000 NC

Um Platten aus Aluminiumblécken zu sédgen
Schnittleistung von 2000 cm?/min
Schnittgeschwindigkeit 500 bis 2500 m/min
Fiir den Dauerbetrieb

KLAEGER OPUS 2500 OR

Hochleistungsmaschine fiir Aluminiumbldcke
Automatische Ladevorrichtung

Fur den Dauerbetrieb 24 Stunden [ 7 Tage die Woche
Patentierte Technologie mit 0,3 mm Schnittgenauigkeit

Reifenséigen

KLAEGER OPUS TYRE 600

Schnittbereich bis 23 Zoll

Bandgeschwindigkeit stufenlos von 150 - 1500 m/min
5,5 kW Motor

Halbautomatische Maschine

Speziell entwickeltes Reifenspannsystem
Automatische Drehmdglichkeit des Reifens

KLAEGER OPUS TYRE 1000

Schnittbereich bis 24,5 Zoll

20 kW Motor

Bandgeschwindigkeit stufenlos von 160 - 1160 m/min
Automatische Drehmdglichkeit des Reifens

KLAEGER OPUS TYRE 2000

Schnittbereich von 2600 x 2010 mm

20 kW Motor

Spezieller Aufbau fiir Reifensdagen
Automatische Drehmdglichkeit des Reifens

“!I:




REFERENZEN

Zahlreiche KLAEGER Qualitits-Sigemaschinen
stehen weltweit in diesen Firmen im téglichen Einsatz:
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We saw the difference
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CoolTool

Minimalspriihsystem

Klaeger CoolTool ist ein umweltfreund-
liches Minimalmengen-Schmiersystem
flr die konventionelle Metallbearbeitung.
Arbeitsdruck 4-6 bar, anschlussfertig

fir 230 Volt oder fiir 24 Volt.

Auch zur Nachriistung:

Das Klaeger Coo/Tool Anbaugerat mit
komplettem Montagesatz ldsst sich in
weniger als einer Stunde an jede halb-
automatische, manuelle und automatische
Maschine montieren: fir Klaeger-Band-
sagen, furr sonstige Band- und Kreissagen,
Bohrmaschinen, Drehbénke, Gewinde-
schneidmaschinen...
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KLAEGER KLAEGER
Material-Rollenbahnen  Bi-Metall Sagebander

Spitzenqualitat fiir lhre Klaeger-Séage

KLAEGER
Erfahrungen in allen Branchen.

Die stabilen Klaeger Rollenbahnen gibt Weltwelt
esin b.eliebigen Lé.ngen (1m Raster) und Zur Erzielung praziser Schnitte bei opti-
verschiedenen Breiten. maler Leistung und besten Standzeiten

empfehlen wir die Verwendung von
Original-Klaeger-Sagebandern.

Alle gangigen Sorten sind standig ab
Lager lieferbar.

Dazu passend Langenanschlage, Mess-
anschlage, Pusher. Interessant auch unser
Abfuhrsystem AKS: lhre Teile kdnnen
sortiert und sogar etikettiert abgefihrt
werden.

Klaeger bitron und pharos Modelle
sind voll geeignet fiir den Einsatz

von Hartmetallsigebandern: Erhdhen Sie
ihre Stlick- und Schlagzahl entscheidend!

Sonderkonstruktionen:
unsere ldeenschmiede freut sich auf interessante Problemstellungen!
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