lhr Partner fir Werkzeuge und
Fertigungslésungen

Seit mehr als 20 Jahren betreut Metzler die unterschiedlichsten Unternehmen der
Osterreichischen Metallindustrie. Gemeinsam mit ihr hat sich das Metzler Team
weiterentwickelt und eine Vielzahl an Kompetenzen gesammelt. So verstehen wir
uns langst nicht mehr als reines Handelsunternehmen.

Unsere Strategie ist darauf ausgerichtet, als kompetenter Partner fur Werkzeuge
und Fertigungslésungen spurbaren Mehrwert zu bieten. Konkret geht es zum
Beispiel darum, die bei Metzler erworbenen Produkte moéglichst effizient und
nachhaltig einzusetzen.

Um dies zu gewahrleisten, wurde im Herbst 2010 ein eigenes Schulungszentrum in

Feldkirch, Vorarlberg eréffnet. Hier sind wir technisch und fachlich bestens ausgestattet,
um die Facharbeiter unserer Kunden in der Fertigung zu qualifizieren. Es ist geplant,
dieses Angebot in Zukunft ebenfalls in Oberdsterreich und bei Kunden direkt vor Ort

anzubieten.

Informieren Sie sich Gber die laufenden Weiterbildungsangebote im Metzler
Kompetenz-Zentrum. Die aktuellen Termine finden Sie auf www.metzler.at

METZLER GmbH & Co KG
Oberer Paspelsweg 6-8

A-6830 Rankweil / Osterreich
T +43(0)5522 77 9 63-0
F +43(0)5522 77 9 63-6

maschinen@metzler.at
metzler.at
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Gebaut von namhaften Herstellern.
Empfohlen von lésungsorientierten Beratern.
Betreut von verlasslichen Partnern.

Liebe Leserinnen und Leser,

als langjahrig erfolgreiches Unternehmen
mit Vorarlberger Wurzeln setzen wir auf
Handschlag-Qualitat — im Umgang mit
Kunden und Lieferanten. Von diesen
fordern wir hundert Prozent Verlasslich-
keit und Qualitat, ein Uberdurchschnitt-
liches MaB an Innovationskraft und Enga-
gement. Was wir dafur bekommen, ist

eine breit gefacherte Vielfalt an starken
Marken, viele davon exklusiv. Eine Aus-
wahl daraus sehen Sie in dieser Broschure.

Fur die Bewertung und Empfehlung jeder
einzelnen Metallbearbeitungsmaschine
betrachten wir deren Potenzial aus der
Perspektive des Kunden. Gepaart mit
langjahriger Erfahrung und persénlichem
Engagement ist dies unser gréBtes

Unser Angebot an Markenprodukten

Frasen/Bohren 3-7
Drehen 8-9
Rundschleifen 10-12
Flachschleifen 13-14
Wasserstrahlschneiden 15
Werkzeugschleifen 16-17
Sagen 18
CAD/CAM 19

Kapital. So konnen wir sicherstellen, dass
Sie als Kunde genau jene Informationen,
Produkte und Hilfestellungen erhalten,
die Ihnen den Arbeitsalltag erleichtern.

Wir freuen uns, Ilhnen mit konkreten Vor-
schlagen unsere Fahigkeiten zu beweisen,

lhr
Reinhard Metzler / Geschaftsfihrer
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e Bearbeitungszentren 3 bis 5 Achsen
e Hochgeschwindigkeitsfrasmaschinen

e Bohrmaschinen

ALZMETALLC )

we drive productivity

www.alzmetall.de

Mit der GS-Baureihe in Gantrybauweise,
wird die Innovationskompetenz des Unter-
nehmens speziell in der 5-Achs-Simultan-
bearbeitung hervorgehoben.

Konstruktive Merkmale wie die Verwen-
dung von einteiligen Integralbauteilen,
konsequenter Gussausfihrung und der
patentierten 4-fach Fihrung erreichen
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ALZMETALL ist ein Unternehmen mit
internationalem Ruf und weltweiten
Aktivitaten. Seit mehr als sechs Jahr-
zehnten sind sie fihrend in den Techno-
logien Bohren, Frasen und GieBen.

einen Anwendernutzen mit optimaler
Konturtreue bei hoher Bahngeschwindig-
keit. Bereits im Jahr 2002 hat ALZMETALL
fur die GS-Baureihe vom Bundesminister
fur Wirtschaft und Technologie den
Bundespreis fur hervorragende inno-
vatorische Leistung erhalten.
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e CNC-Hochprazisions-Micro-Fras- und Bohrmaschinen

Micro- und Feinwerktechnik

www.microtechnic.com

Die Firma KERN Micro- und Feinwerk-
technik GmbH & Co. KG ist ein Spezialist
far Hochstprazisions-CNC-Bearbeitungs-
zentren und fur die zerspanende Ferti-
gung von Werkstlcken in Mikrometer-
Genauigkeit. Als mittelstandisches
Unternehmen mit 130 Mitarbeitern hat
sich KERN eine weltweit fihrende Stellung
in der Hochprazisionsteilefertigung
erarbeitet, durch auBergewohnliche
Innovationen und konsequente Um-
setzung der Kundenbedurfnisse:

e Bereich Maschinenbau mit Entwicklung,
Produktion, Verkauf und Service der
KERN Ultra- und Nanoprazisions-CNC-
Bearbeitungszentren (Genauigkeit am
Werksttck £1 ym). Entwicklung und

Lieferung von Roboterzellen zur
Automatisierung des Werkstucktrans-
ports, Lieferung schltsselfertiger
Fertigungsanlagen.

e Bereich Feinwerktechnik mit héchst-

praziser Auftragsfertigung:
Microbohren, Microfrasen, Hydro-
statisches Frasen fir den Formenbau
(HeiBkanaltechnik, Microformen,
Prazisionsschmiedeformen, optische
Formen), Hartbearbeitung durch Frasen
und Schleifen, Draht- und Senkerodie-
ren; Optimal ausgertstete Messtechnik,
klimatisierte Raume, automatisierte
Fertigung von Serienteilen in Hochst-
prazision, ISO 9001/14001

Das 5-Achs-Bearbeitungszentrum mit
hydrostatischen Achsen verbindet Ober-
flachengute, Hochstprazison und Produk-
tivitat in idealer Weise.
Direkt-Torque-Antriebe in der 4. und

5. Achse machen die KERN Triton zu einer
sehr dynamischen und schnellen 5-Achs-
Simultanmaschine, deren Genauigkeit
ihres gleichen sucht.

Hohe Produktivitat wird in dieser auBer-
gewodhnlichen Maschine durch eine Spindel
mit 37 kW Leistung, einen sichtbar stabilen
Teilapparat und die Méglichkeit zur par-
allelen Bearbeitung auf 2 Bearbeitungs-
platzen sichergestellt.

Ein umfangreiches Temperaturmanage-
ment, das in das Maschinenkonzept
integriert ist, gibt den Kunden die Sicher-
heit, dass die KERN Triton lhnen immer
reproduzierbare Spitzenqualitat liefert.

e Platten-Bohr- und Fraswerke
¢ Kreuzbett-Bohr- und Fraswerke
e Multifunktionale Bearbeitungszentren

www.pama.it

Die Produktreihe der Kreuzbett-Bohr-
und Fraswerke SPEEDMAT zeichnet sich
durch innovative Technologien aus, die
den hohen Standard in Qualitat und
Zuverlassigkeit der PAMA Tradition
kennzeichnen.

Die Produkteigenschaften kénnen wie

folgt zusammengefasst werden:

® Hohe Prazision

* Hohe Hauptantriebsleistung und
groBes Spanvolumen

® Hohe Achseilgange und Produktivitat

Die SPEEDMAT Reihe ist in drei Grund-
modellen (SPEEDMAT 2, SPEEDMAT 3 und
SPEEDMAT 4) erhaltlich, die mit einem
Zentralspindelkasten mit Bohrspindel-
durchmessern von 130 mm bis 160 mm
ausgestattet sind.

Die Produktreihe SPEEDMAT kann individu-
ell ausgerustet werden und ist somit fur die
unterschiedlichsten Anwendungsbereiche
geeignet: allgemeiner Maschinenbau,
Energieanlagen, Erdbewegungsmaschinen,
Werkzeugmaschinen und in der Luft- und
Raumfahrtindustrie.

Unterschiedliche Automatisierungsstufen
ermoglichen den Einsatz der SPEEDMAT
sowohl bei der Produktion von speziellen
Einzel- sowie Serienteilen.

Die SPEEDMAT Reihe ist vielseitig ausrust-
bar und l&sst sich mit Erganzungsmodulen
und Zubehor erweitern. Automatischer
Wechsel von Képfen und Zubehor (Winkel-
fraskopfe, Planscheiben, Stutzlager usw.).
Es konnen auBerdem eine groBe Anzahl an
Spezialkopfen eingesetzt werden, manuell
oder automatisch orientierbar.

Bohren und Frasen von mittelgroBen und
groBen Werkstiicken

PAMA produziert Bohr- und Fraswerke seit
1926 und gilt heute als einer der fihren-
den Hersteller von Bohr- und Fraswerken
mit hochster Prazision und Qualitat.

Der Hauptsitz und die Produktionsstatte
von PAMA erstreckt sich auf einer Flache
von 35.000 m2, wovon 15.000 m2 bebaut, in
Rovereto, 10 km vom Gardasee liegend.
Das Unternehmen erwarb 1999 das

ISO 9001 Qualitatszeichen, das im Jahre
2003 mit der Norm Vision 2000 erganzt
wurde.
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e Tieflochbohrmaschinen fiir Wellenteile
¢ Fras-/Tieflochbohrmaschinen fiur kubische Teile

SAMAG

GROUP

www.samag.de

SAMAG Saalfelder Werkzeugmaschinen
GmbH ist Hersteller von mehrspindligen
horizontalen Bearbeitungszentren, mehr-

spindligen Tiefbohrmaschinen und Tiefbohr-

Fraszentren fur die 4-Seiten-Komplett-
bearbeitung kubischer Werksttcke.

1- bis 6-spindlige CNC-gesteuerte
Produktionstiefbohrmaschinen WBM-
Baureihe fur den Durchmesserbereich

1 bis 32 mm, Bohrtiefen bis 1.600 mm, mit
manueller und automatisierter Beladung.

Tiefbohr-Fraszentren TFZ-Baureihe fir Bohr-
durchmesser von 3 bis 65 mm, Bohrtiefen
bis max. 2.800 mm und Werkstlickgewichte
bis 50 t.

e Schnellradial-Bohrmaschinen
e Fahrstander-Frasmaschinen

RNWNOONAU

FLEXIBEL BOHREN

www.donau-wzm.de

Seit 1955 produziert DONAU Schnellradial-
Bohrmaschinen. Die 1000-fach bewahrten
Produkte aus dem Hause DONAU stehen
fur Qualitat und innovative Lésungen vom
Marktfthrer in dieser Branche.

Werkzeugmaschinen von DONAU bieten
ein Maximum an Innovation. Mehr als
14.000 Bohrmaschinen arbeiten mittler-
weile in den unterschiedlichsten Branchen
rund um den Globus.

DONAU entwickelt und produziert
innovative CNC-gesteuerte und manuell
bedienbare Schnellradial-Bohrmaschinen.
Konstruktion, Entwicklung, Vertrieb,
Montage, Service und Marketing kommen
aus dem Werk in Altenmarkt.

Seit September 2008 werden DONAU
Radialbohrmaschinen vom Alzmetall-
Tochterunternehmen DONAU Werkzeug-
maschinen GmbH weiterentwickelt, pro-
duziert und vertrieben.



DMT

www.dmt-kern.de

e Zyklengesteuerte Drehmaschinen
e CNC-gesteuerte Drehmaschinen

Namhafte Firmen aus vielen Wirt-
schaftsbereichen zahlen ebenso zu den
internationalen Kunden von DMT wie
auch zahlreiche Schulen, Firmen aus

der Automobilindustrie, aus Luft- und
Raumfahrt, Maschinenbau, Chemie, aus
der Konsumguterindustrie, Energiever-
sorgung, Medizintechnik, Forschung und
Entwicklung.

Die konsequente Entwicklung einer
Maschinenbaureihe, die universell die
gewdlnschten Arbeitsbereiche abdeckt,
kennzeichnet das DMT Lieferprogramm.
Aktuell sind Maschinen mit maximalen
Umlaufdurchmessern von 280 mm bis
1.100 mm und Spitzenweiten zwischen
500 mm und 6.000 mm enthalten.

Durch permanente, innovative tech-
nische Weiterentwicklung besteht

W METZLER

die Méglichkeit, die zyklengesteuerten
DMT Maschinen fur héhere Automati-
sierung auch mit Werkzeugrevolvern,
angetriebenen Werkzeugen und Kraft-
spanneinrichtungen aufzurusten.

Die Realisierung kundenspezifischer
Lésungen ist eine der DMT Kompetenzen.
Erfahrene Mitarbeiter mit hoher Motiva-
tion und Leistungsbereitschaft bieten
hierfur Gewahr. Sonder-Drehmaschinen,
die in Einzelfallen projektiert und gebaut
werden, sind ein weiterer Bestandteil des
DMT Spektrums.

Durch die modern ausgerustete Kon-
struktionsabteilung, die Teilefertigung
im eigenen ausgelagerten Tochterunter-
nehmen und die hohe Fertigungstiefe
kénnen individuelle Losungen realisiert
werden.

Der Einsatz von DMT Drehmaschinen wird
besonders dort bevorzugt, wo Einzelteile

und Kleinserien — auch mit komplizierten

Konturen — ohne groBen Programmier-

aufwand schnell gefertigt werden mussen.

Die Programmierung erfolgt an der
Maschine mit einfach zu bedienenden
Steuerungen, die im Dialog oder nach
DIN/ISO programmiert werden kénnen.
Bearbeitungsprogramme kénnen in der
Steuerung oder extern abgespeichert
werden. Extern gespeicherte oder er-
stellte Programme kénnen Uber vorhan-
dene Schnittstellen mit entsprechender
Software eingelesen werden.

¢ Leit- und Zugspindeldrehmaschinen
e Handbediente Drehmaschinen
¢ Zyklen- und CNC-gesteuerte Drehmaschinen

www.gdw-drehen.de

Die Firma GDW Werkzeugmaschinen
Herzogenaurach GmbH wurde 1994

von Herrn Hermann Weiler gegriindet.
Unter seiner Leitung wurde ein komplett
neues Drehmaschinenprogramm ent-
wickelt und produziert.

Das Lieferprogramm umfasst heute
sowohl Hightech-Maschinen fir hoch-
komplexe Aufgaben sowie Handhebel
und Leit- und Zugspindeldrehmaschinen.
Mit der TDF-Tangentialdrehfrasmaschine
bietet GDW eine Hightech-Innovation
fur die Komplettbearbeitung langer und
schlanker Teile aus hochfesten und ge-
harteten Werkstoffen an.

Prazision ist eine der wichtigsten Eigen-
schaften der LZ 280 S von GDW, die

sich ideal fur Handwerk, Industrie und
Werkzeugbau sowie Ausbildungsstatten
und Schulen eignet.

!

Die 300 CS von GDW ist eine einfache,
von der Bedienung her konventionelle
Maschine, die mit besonderer Leistungs-
fahigkeit und Prazision aufwarten kann.

Die Drehmaschinen von GDW |6sen
taglich weltweit die unterschiedlichsten
Aufgaben. Von Behinderten-Werkstatten,
Ausbildungseinrichtungen tber Werk-
zeug- und Formenbau sowie Automo-
bil- Maschinenbau und Medizintechnik
wird ein breit gefachertes Programm zur
Verfugung gestellt. Alle Maschinen sind
CE-konform und nach Werkzeugmacher-
genauigkeit DIN 8605 abgenommen.
Hermann Weiler und sein Team erfahrener
Mitarbeiter aus Konstruktion und Pro-
duktion stehen fur den hohen Qualitats-
standard der GDW Produkte.

Mit der LZ 280 S lassen sich Oberflachen-
guten von bis zu Rz 1 um erreichen,
auBBerdem eine Rundheit von 1 pm und
eine Geradheit von 5 pm auf 100 mm
Drehlange. Durch die besondere Bett-
konstruktion mit breiten Prismen und
beschichteten Fihrungsbahnen wird eine
geringere Flachenpressung erreicht, was
wiederum eine hohe Verschlei3festigkeit
bewirkt.




e Universal-Rundschleifmaschinen
e AuBen-Innenrundschleifmaschinen
¢ Produktions-Rundschleifmaschinen

s

« STUDER

KORBER
SCHLEIFRING

www.studer.com

Mit NEUEN Highlights

$33 smartLoad - Die Preiswerte fiir
individuelle Anforderungen.

Die S33 ist der Verkaufsschlager von
STUDER unter den Universal-Rundschleif-
maschinen. Beim AuBen- und Innen-
rundschleifen von Werkstticken kleiner
und mittlerer GréBe in einer Aufspan-
nung erzielen die Kunden erstaunlich
niedrige Stlckkosten. Bewahrt hat sich
die S33 sowohl in der Einzel- als auch in
der Serienfertigung.

Was ist neu?

Die Weiterentwicklung der erprobten S33
bringt den Anwendern im Werkzeugbau,
in Job-Shops und in der Zulieferindustrie
wichtige Vorteile: Jetzt kdnnen noch mehr

Die FRITZ STUDER AG, gegrtindet 1912,
produziert Standardmaschinen und
individuelle Systemlésungen im Hochpra-
zisions-Rundschleifen fur die Bearbeitung
kleiner und mittelgroBer Werksttcke.

Zu den Kunden gehéren Maschinenbau,
Werkzeug- und Formenbau, Automobil-
bau, Luft-/Raumfahrt, Pneumatik/
Hydraulik, Elektronik/Elektrotechnik,
Medizinaltechnik, Uhrenindustrie sowie

Werksticksgeometrien in einer Auf-
spannung geschliffen werden! Ein neuer
Schleifkopf mit zwei Motorspindeln fur das
AuBenschleifen und einer Innenschleifvor-
richtung machen dies moglich. Drei Schleif-
scheiben sorgen dafur, dass das Werkstuck
noch individueller und schneller bearbeitet
werden kann — eine Komplettbearbeitung
der Extraklasse!

Neu wird die S33 mit einer CNC-Steuerung
mit integriertem PC angeboten. Dadurch
wird der Einsatz der neuen StuderWIN
Bedienoberflache moglich. Die Module
der Programmiersoftware StuderGRIND
kénnen nun direkt auf der Maschinen-
steuerung installiert werden. Dies sind
einmalige Vorteile fur eine Universal-
Rundschleifmaschine in dieser Preisklasse.

Lohnfertigung. Als Markt- und Techno-
logieleader im Universal-, AuBen-, Innen-
rund- sowie im Unrundschleifen mit ge-
gen 20.000 ausgelieferten Anlagen steht
STUDER seit Jahrzehnten fur Prazision,
Qualitat und Langlebigkeit.

Zu den Produkten und Leistungen
gehoren Hardware, Software und eine
breite Palette an Dienstleistungen im
Pre- und After-Sales-Bereich.

Schleifkopf mit 3 Schleifscheiben.

¢ Universal-AuBenrundschleifmaschinen
e AuBenrund-Schrageinstechschleifmaschinen
e Nockenform-Schleifmaschinen

—

« SCHAUDT

KORBER
SCHLEIFRING

www.schaudtmikrosa.com

T

& SCHAUDT

Die Schleifmaschinen der Marke SCHAUDT
sind im gesamten Bereich der GroB3- und
Mittelserienfertigung in nahezu allen
Industriezweigen gefragt.

Die Baureihe CamGrind erlaubt die
Komplettbearbeitung von Nockenwellen
und Exzentern in einer Aufspannung.

AuBen- und Innenrundschleifen.
Komplexe Werkstucke bis zu einer Lange
von 3 m und 3 t Gewicht kénnen auf den
FlexGrind-Maschinen hochproduktiv
geschliffen werden. Eingesetzt werden
sie z.B. in der Hydraulik- und Textilin-
dustrie, dem Werkzeugmaschinenbau
und der Baumaschinenindustrie sowie in
zahlreichen weiteren Industriezweigen.
Mit der FlexGrind-Baureihe verfugt
SCHAUDT uber die marktfuhrende Lésung
fur das Schleifen von Druckwalzen.




e Spitzenlose-AuBBenrundschleifmaschinen
e Spitzenlose Walzkorperschleifmaschinen
e Sonder-Schleifautomaten

" MIKROSA ist der Spezialist fur alle

‘ Applikationen des spitzenlosen AuBen-
I rundschleifens. Lange Tradition und
‘ moderner Anspruch fir Prazision und
KORBER Kompetenz lasst MIKROSA im inter-
SCHLEIFRING nationalen Vergleich zu den Markt-
und Technologiefuhrern zahlen. Hoch-

qualifizierte, motivierte Mitarbeiter
entwickeln und konstruieren wirtschaft-

Im Bereich der Forschung und Entwick-
lung besteht eine enge Zusammenarbeit
mit den besten Wissenschaftlern aus
Hochschulen und Instituten — z.B. der
RWTH Aachen. Zu den Kunden zahlen-
nahezu alle bekannten Hersteller aus der
Automobil- und Zulieferindustrie, dem
Maschinenbau und der Walzlager-
industrie.

www.schaudtmikrosa.com

Die perfekte Anpassung an die
Schleifaufgabe

Der modulare Aufbau der KRONOS M mit
6 (optional 7) CNC-Achsen ermdglicht eine
optimale Anpassung an die Schleifauf-
gabe. Die Basis fur die KRONOS M besteht
aus einem Mineralguss-Maschinenbett mit
hoher Temperaturstabilitdt und optimalen
Dampfungseigenschaften.

Je nach Schleifaufgabe kann die Maschine
mit einer fliegend gelagerten Schleifspin-
del (KRONOS M 250) oder einer portalge-
lagerten Schleifspindel (KRONOS M 400)
ausgestattet werden.

liche Lésungen bis ins Detail.
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Die hochpréazisen walzgelagerten Schleif-
spindeln erreichen im Standard Schleif-
scheibenumfangsgeschwindigkeiten von

63 m/s, optional bis 120 m/s und reduzieren
in Verbindung mit der CBN-Hochgeschwin-
digkeitstechnologie die Taktzeit. Eine
deutliche Erhéhung der Wirtschaftlichkeit
ist die Folge.

Far hochste Schleifqualitat kdnnen optional
hydrodynamisch gelagerte Schleifspindeln,
die eine vorzlgliche Dampfung besitzen
und eine sehr lange Lebensdauer auf-
weisen, eingesetzt werden.

¢ Hohe statische und dynamische System-
steifigkeit durch beidseitig gelagerte
Regelspindel, steif gestaltete Schlitten-
systeme und optimierten Nachgiebigkeits-
frequenzgang der Maschinenstruktur

e Hoherer Bedienkomfort durch Wegfall
von mechanischen Einstellungen

* Modulares Abrichtsystem fur die Schleif-
scheibe fur stehende oder rotierende
Abrichtwerkzeuge

e ZustellschrittgroBe fur die Achsen
betragt 0,1 pm

e Hochster Sicherheitsstandard durch
Volleinhausung

¢ Flach- und Profilschleifmaschinen
e Universal-Profilschleifmaschinen
¢ Produktions-Profilschleifmaschinen

— Als Technologiegruppe gemeinsam

‘ optimale Losungen erarbeiten!
" B LO H M Das Maschinenprogramm von
-

BLOHM JUNG und MAGERLE reicht
nunmehr von hochgenauen, kleinen
Schleifmaschinen fur die Einzelteilferti-
gung Uber standardisierte, kostenopti-
mierte Flach- und Profilschleifmaschinen
bis hin zu flexiblen Schleifzentren, die aus

KORBER einem Baukasten konfiguriert werden.
Schleiflangen von 400 bis 5.500 mm,

SCHLEIFRING

www.blohmjung.com

U
& BLOHM

Werksttckdurchmesser bis zu 3 m und
Mehrspindel- Bearbeitungen kénnen
hieraus abgedeckt werden. Automatische
Werkzeug und Werkstickwechselsysteme
komplettieren die Palette.

Mit der gemeinsamen Erfahrung von mehr
als 45.000 gelieferten Maschinen sowie
einem schleiftechnischen Know-how aus
Uber 80 Jahren sind BLOHMJUNG und
MAGERLE in Zukunft DER Partner fur
IHRE optimale Lésung!

Stempel

¢ Bearbeitung der Schneidflachen an
einem Stempel zum Ausstanzen von
Blisterverpackungen

e Parametrierte Bedienoberflache fur die
Steuerung Siemens 840 D zum Abrichten
und Schleifen der Schragen

e Schleifprogramm zum Pendel-Flachen-
schleifen (mit Quervorschub) in den
Schragen fur hohe Oberflachenguten

Formeinsatz

High-End Flachschleifen fur Prazision im
Formenbau. Absolut formschlussig durch:
e Optimale Oberflachengute

e Perfektion im Maf

e Hochste Konturgenauigkeit



¢ Flach- und Profilschleifmaschinen
¢ Flach- und Rundtischschleifmaschinen

e Schleifzentren

« MAGERLE

KORBER
SCHLEIFRING

www.blohmjung.com

Flexible Rundtischmaschinen fiir
volumindse Werkstiicke

MAGERLE liefert kundenspezifische, flexi-
ble und innovative Lésungen fiir besondere
Bearbeitungsaufgaben in Verbindung mit
hohen Qualitatsanforderungen.

Rundtisch-Schleifmaschinen fur die
Komplettbearbeitung von Lagerringen,
das heiBt Schleifen in einer Aufspannung,
kombiniert mit der Moglichkeit, Lager-
schultern hart zu drehen. Lager kommen
vorwiegend in Windkraftwerken, Kran-
anlagen, Erdbewegungs- und Tunnelbohr-
maschinen zum Einsatz.

Die Maschinenkonzepte der MAGERLE
Rundtischschleifmaschinen Gberzeugen
durch hohe Stabilitat, Flexibilitat und
Prazision. Vertikalspindel schwenkbar und
automatischer Schleifscheiben-/Werkzeug-
wechsler ermdglichen das Schleifen von
Innen- und AuBendurchmesser sowie von
Laufbahnen in nur einer Aufspannung.
Mit dem automatischen Einwechseln eines
Drehwerkzeuges kénnen in der gleichen
Aufspannung ebenfalls Lagerschultern
hartgedreht werden.

Basis fur die Rundtischmaschine ist die be-
wahrte MAGERLE Fahrstanderbauweise mit
verschleiBfreien hydrostatischen Umgriff-
fuhrungen (X- und Y-Achse). Diese sorgen
fur hohe Laufruhe, Stabilitat, Schwingungs-
dampfung sowie Tisch-Belastbarkeit. An
das Maschinenbett mit dem Fahrsténder ist
die Konsole fur die Aufnahme des Rund-
tisches und Rundtakttisches angebaut. In
axialer Richtung sorgt eine vorgespannte
hydrostatische Umgriff-Fihrung fir die
notige Laufruhe und Prazision. Die radialen
Krafte werden Uber Hochprazisions-
Spindellager aufgenommen. Ein wasser-
geklhlter Torque-Motor treibt den Tisch
an. So lasst sich der Tisch kontinuierlich
drehen und - als Alternative — hochgenau
indexieren.

Dank dieser Kombination in Verbindung
mit dem flexiblen Schleifscheiben- und
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Die 1929 gegriindete MAGERLE AG
Maschinenfabrik baut hochleistungs-
fahige Schleifsysteme zur Bearbeitung
von einfachen und komplexen Flach- und
Profilschleifaufgaben auf Basis von stan-
dardisierten modularen Komponenten.

Werkzeugwechsler kénnen die Kunden an
volumindsen und hochgenauen Werk-
sttcken in nur einer Aufspannung eine
Mehrfachbearbeitung unterschiedlichster
Operationen durchfuhren. Die vertikale
Schleifspindel ist in einer als NC-Achse
ausgefuhrten Schwenkeinheit integriert.
Der Uber die Steuerung programmierbare
Schwenkbereich liegt bei £45° mit einer
Wiederholgenauigkeit von +3 Winkel-
sekunden. Ebenfalls programmierbar

ist die an der Schleifspindel angebaute

Damit deckt das Unternehmen als Techno-
logiefuhrer den Schleifmaschinenbereich
fir hochproduktive Spezialanwendungen
wie in der Turbinenindustrie, der Auto-
mobilindustrie und der Pumpen- und
Hydraulikindustrie, aber auch Elektronik-
und Medizinaltechnik ab.

KuhImittelduse. Sie lasst sich in beliebige
radiale Positionen bringen. Vorteil: Das
Kihlmedium kommt immer optimal zum
Einsatz.

Das Profilieren der Schleifscheiben

mit unterschiedlichen geometrischen
Formen erfolgt mittels Diamantdisc vom
Maschinentisch aus und tUber die CNC-

Steuerung. Gewunschte Profilanpassungen

respektive Korrekturen sind duBerst ein-
fach, effizient und prazise zu realisieren.

e Wasserstrahlanlagen

e Micro Waterjet Anlagen

www.bystronic.com

BYSTRONIC - alles aus einer Hand
BYSTRONIC unterstitzt den Erfolg
seiner Kunden mit effizienten Systemen
und Dienstleistungen fur Laser- und
Wasserstrahlschneiden sowie Biegen.
Im Bereich Wasserstrahlschneiden
bietet das Schweizer Unternehmen

von Mikro bis Makro stets eine auf

lhre Bedurfnisse zugeschnittene,
wirtschaftliche Losung. Die entspre-

chenden Wasserstrahlschneidanlagen
zeichnen sich durch soliden und prazisen
Maschinenbau «Made in Switzerland»
aus. BYSTRONIC steht fur Kunden-
fokussierung mit weltweiter Prasenz
sowie jahrzehntelange Erfahrung im Be-
reich Wasserstrahlschneiden mit hochster
Technologiekompetenz und bewahrten
Serienprodukten.

BYSTRONIC: Best choice.

BylJet Classic

Die prazise, funktionale und kosten-
gunstige Wasserstrahlschneidanlage fur
alle Standardanwendungen.

Mit Sicherheit gut investiert:

e Prazise Schneidergebnisse

¢ Hohe Funktionalitat

e Attraktiver Preis

e Bearbeitung fast aller Materialien

e Keine thermische Belastung des
Werkstoffs
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e Werkzeugschleifmaschinen
e Stichelschleifmaschinen

,TOOL GRINDING IS OUR PASSION* Bau hochwertiger Werkzeugschleif-
maschinen. Durch innovative Maschinen-
konzepte und kundenindividuelle
Loésungen bringen Schleifmaschinen von
von MICHAEL DECKEL im Vordergrund. MICHAEL DECKEL Produktivitat, Prazision
Sie basieren auf dem Einsatz modernster und Flexibilitat in faszinierenden Ein-
Technologien und dem Know-how von klang.

annahernd 60 Jahren Entwicklung und

Beste Performance und hochste Flexibi-
litat stehen bei allen Schleifmaschinen

P

MICHAEL DECKEL

Werkzeugtechnik

www.michael-deckel.de

www.brinkmann-wecker.de

Mit der neuen FORTIS steht dem CNC-Schleifer eine wirtschaftliche, leistungsfahige und
kostenglnstige 5-Achs-CNC-Maschine zur Verfuigung. In der Fortis vereinen sich bewé&hrte
Deckel-Technik mit neuen Ideen fur 6konomisches Schleifen in Hochprazision.

)M DAREX V-391
2 METZLER

WERKZEUGE- MASCHINEN- SUPPORT

e Spiralbohrer-Schleifmaschinen

Die Firma BRINKMANN + WECKER GmbH
ist ein Spezialist fur Spiralbohrer-Schleif-
maschinen. Als General-Importeur der
Darex und Cuoghi-Spiralbohrer-Schleif-
maschinen bietet er seinen Kunden ein
abgerundetes Maschinen-Programm, das
den Schleifbereich von 0,5 bis 100,0 mm
abdeckt. Die groBe Maschinenvielfalt
erlaubt es, auf fast alle Kundenwiinsche
einzugehen. BRINKMANN + WECKER legt
allergroBten Wert auf objektive Beratung
und Kundenservice.

Vorfuhrungen werden direkt beim
Kunden vor Ort durchgefuihrt. Auf grof3-
raumigen Vorfuhrfahrzeugen besteht

DAREX XPS-16

Gelegenheit, die Maschinen personlich zu
testen und eigene Werkzeuge zu schlei-
fen. Naturlich kénnen sich die Kunden
auch im Vorfuhrzentrum in Paderborn
umfassend informieren.

BRINKMANN + WECKER kennt die Fra-
gen und Probleme seiner Kunden. Die
Symbiose aus der Praxiserfahrung aus
hunderten von Vorfuhrungen und der
33-jahrigen Marktprasenz von BRINK-
MANN Schleiftechnik, dem Spezialisten
fur CNC-Werkzeugschleifen, tberzeugt
seine Kunden immer wieder.

DAREX XT-3000AUT
mit mechanischem Antrieb,
Schleifbereich 3,0 bis 21,0 mm



e Bandsagemaschinen

e Bligelsagemaschinen

e Universalbiegemaschinen

Sdgetechnik
Biegetechnik

www.klaeger.com

Die Vorteile der neuen KLAEGER
Maschinengeneration

e NEU: Nach oben offener Transportspann-
stock. Die Sdgemaschine kann von oben
z.B. per Kran mit Stangengut beladen
werden.

NEU: Positionierung mit spielfreier Kugel-
rollspindel statt hydraulischem Material-
vorschub. Genauere Positionierung mit
programmierbarer Transportgeschwin-
digkeit und Beschleunigungs- bzw.
Bremsrampen.

NEU: Kettenpositionierung statt aus-
schlieBlich Reversierbetrieb bei kurzen
Teilen. Ungenauigkeiten durch das

Die Firma HERMANN KLAEGER GmbH ist
seit 1928 Spezialist fur Sage- und Biege-
technik. Mit Gber 134.000 produzierten
Sage- und Biegemaschinen, einem welt-
weiten Vertrieb und 5 Inlandsvertretungen
gehort KLAEGER zu den fihrenden Anbie-
tern hochwertiger Sage- und Biegetechnik.

Umgreifen werden vermieden, schnellere
Positionierung.

NEU: GroBerer Transportweg serien-
maBig (600 statt 400 mm).

NEU: Eilabsenkung. Maschine senkt im
manuellen und halbautomatischen
Betrieb viel schneller ab als vergleichbare
Maschinen.

NEU: Viel kleinerer, in die Maschine
integrierter Schaltschrank.

NEU: Bedienpult serienmafig vorne.

Die Maschine kann dadurch besser
beladen werden (kein stérender Schalt-
schrank), die Bedienergonomie ist
verbessert. GroBer Vorteil: Bediener
steht unmittelbar neben dem Sage-
bereich. Dieser ist bestens einsehbar.

Von der einfachen Blugelsage tber die
Universalbiegemaschine bis hin zur Dop-
pelsaulen-Bandsage entwickelt und baut
die Firma Maschinen héchster Qualitat.

NEU: Moderne NC-Steuerung mit
verbesserten, benutzerfreundlichen
Bedienfunktionen und besserer Grafik
serienmaBig.

NEU: Jetzt auch sehr komfortable
Halbautomatikfunktion integriert.

Die Maschine ist dadurch viel flexibler
einsetzbar.

NEU: Steuerung voll elektronisch, nicht
relaisgesteuert. Servicefreundlich, die
Komponenten sind schnell austauschbar.
NEU: Maschine ist noch kompakter auf-
gebaut (Raumwunder).

NEU: Stabilerer, verwindungssteiferer
Aufbau der Maschine. Die ideale Voraus-
setzung fur hohe Schnittprazision.

e CAD/CAM Desktop Solutions
e PDM/PLM Enterprise Solutions

¢ IT Infrastruktur

www.techsoft.at

TECHSOFT bietet Komplettlésungen

fur die Konstruktions- und Fertigungs-
industrie, die den gesamten Prozess von
Design, Konstruktion, Optimierung,
Produktdatenmanagement, NC-Program-
mierung und die Fertigungsorganisation
unterstitzen und damit ein durchgangiges
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TopSolid’Cam ist die integrierte CAD/CAM-
Losung fur die zerspanende Industrie.

Mit seinen maBBgeschneiderten Funktionen
fur geometrische Modellierung, Simulation
und Produktion wird sie in Maschinen-
bau, Werkzeugbau, Prototypenbau und
Serienfertigung erfolgreich eingesetzt.

Product Lifecycle Management er-
moglichen. Der Anspruch, technisch
anspruchsvolle Lésungen mit einem
Mehrwert fur den Kunden umzusetzen,
ist seit Jahren unveréndert geblieben.

TopSolid’Cam steuert die Maschinen
namhafter Hersteller mit Leichtigkeit,
beim 2D-Frasen, der 5-Achsen-Bearbeitung
simultan und positioniert oder Drehfrasen
auf komplexen Bearbeitungszentren.



